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Lakkréteg vastagsagméro
vasfémekre és nemvasfémekre

—

B |

)

BEVEZETES

Ez a készulék tomor felépitésl, hordozhato, egyszerlien kezelhetd, 3 1/2 karakteres digitalis mlszer bevo-
natrétegek vastagsagmeérésére. Kényelmes, egykezes kezelésre tervezték. A mérékészilék hattér-vilagitasu
folyadékkristalyos kijelz6t foglal magaban és rendelkezik AUTO-HOLD funkciéval, valamint az elem kimélé-
sére automatikus lekapcsolassal.

VIGYAZAT
* Ne hasznalja a miszert statikus elektromos télt6berendezések kbzelében,
vagy mas, erés elektromagneses mez6t 1étesitd készulék kdzelében, mert

ez hibas eredményeket eredményezhetne. —
* Ne tegye ki a mliszert semmilyen korroziv/imaré vagy robbanasveszélyes v
gaznak, mert fennallna a miiszer karosodasanak vagy robbanas oko- r 4 ‘\

zasanak veszélye.

* Ne tegye ki a mliszert kdzvetlen napfénynek, ill. kondenzaciénak, mert ez a kulsd burkolat
deformacidjahoz, a szigetelés karosodasahoz, ill. a mlszer hibas mikodéséhez vezethetne.

* Ne tarolja a miszert forré (70°C/158°F) targyakon vagy azok kdzelében, mert ez a burkolat
karosodasahoz vezethetne.

* Amennyiben a miszer er6s hdmérséklet-valtozasnak volt kitéve (forrordl valé lehlés / hidegrél
valé felhevilés), ugy a héfok beallasahoz varjon kb. 30 percet, miel6tt hasznalna a készuléket.

* Haa mérémiszert egy percnél tovabb hasznaljak, a mérési értékek veszithetnek pontossagukbal.
A készulék azonban a kalibralt pontossagi tartomanyon belll marad.

+ A kondenzacio az érzékelét hatranyosan befolyasolhatja. Uzembehelyezés elétt varjon kb.
10 percet az esetlegesen fellépett kondenzacio megsziinése érdekében.

* A készllék sem vizhatlan, sem pedig porzaré. Ezért nedves vagy nagyon poros kérnyezetben
ne hasznalja.

* Mindig gy6z6djon meg arrdl, hogy az érzékeld a mérendd rétegre szorosan felfekidjon,
és ne alakuljon ki ferde pozicid.

« Mérés el6tt ellendrizze, hogy réteghordé és lakkréteg kozott ne legyen esetleges zavaré Iégbuborék.
* Mindegyik hasznalata el6tt a miszer nullapontjat kalibralni szikséges.

o Akészilék folyamatqsan ismétl6dé mérési pontokon térténd hasznalatahoz kétpontos
kalibralas ajanlatott. lgy maximalis pontossag érhetd el.
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FIGYELMEZTETES

ZAVARO ELEKTROMAGNESES MEZOK
A miszer a vasfémeken |év6 bevonatréteg vastagsagat elektromagneses mez6 segitségével méri.
Ezért a mlszer hasznalata 20 mG (MilligauR) er6sségl elektromagneses kdrnyezetben mérési
pontatlansagokat eredményezhet. igy ajanlatos a mérémiiszer tavoltartasa az esetleges zavaré
elektromagneses mezdktdl (legaldbb 30 cm).

Elektromos mez6k eréssége: (mértékegység = Milligaufd)

Elektromagneses forras 0cm 30 cm
Mobiltelefon toltékészulék 50 ~ 500 <A1
Notebook tolté/tapegység 100 ~ 1000 <5

LCD-monitor 10 ~ 100 <5
ventillator 100 ~ 1000 <5
olvaso lampa 400 ~ 4000 <10

Célszeri figyelembe minden olyan készliléket, melynek villamos tekercse van.

Ajanlott munkakérulmeények ( > 30 cm) Nem megfelel munkakorulmenyek (<30cm).
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MUSZAKI JELLEMZOK

Kijelz6: 3 72 karakteres folyadékkristalyos kijelz6, max. kijelzett érték ,1999¢

Elem toltottség kijelz6: Amikor az elem kapacitasa az tGzemi szint alatt van, a kijelz6ben megfeleld
szimbodlum jelenik meg.

Mérésrata: 1 masodperc, névlegesen.

Munkavégzés kortlményei: 0°C - 50°C, 75 %-nal kisebb relativ Iégnedvesség mellett
Tarolas: -20°C - 60°C, 0 - 80 % relativ Iégnedvesség mellett (elem nélkul)
Lekapcsold automatika: 30 masodperc

Aramfelvétel készenléti izemmddban: < 15 yA

Elem: 9 V-os standard elem (NEDA 1604, IEC 6F22 006P).

Elemkapacitas: 9 6ra folyamatos hasznalat hattérvilagitassal.

Méretek: 148 mm (magassag) x 105 mm (szélesség) x 42 mm (mélység).

Suly: kb.. 157 g (elemmel egyditt)

Alkalmazhato: vastartalmu fémek (vas, acél) és nem vastartalmu fémek

(réz, aluminium, cink, bronz, sargaréz stb.) esetén.

VILLAMOS JELLEMZOK
Vastagsag méréstartomany: 0 - 40,0 mils (azaz 0 - 1000 pym)
Kijelz6 felbontasa: 0,1 mils / 0,1 ym
Pontossag: 0 - 7,8 mils esetén +/- 4 osztasérték
0 - 199 ym esetén +/- 7 osztasérték
7,9 - 40 mils (200 - 1000 pym) esetén +/- (3 % + 4 osztasérték)
Hémérséklet egyitthato: a valasztott mértékegység +/- 0,1 %-a, attol figgéen, melyik a nagyobb.
Valtas 28°C feletti vagy 18°C alatti hasznalati h6mérséklet esetén.
Reakcioidd: 1 masodperc

SW-Stahl GmbH Tel. +49 (0) 2191 / 46438-0
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funkciés nyomégombok

Ferrous =
acél

A legels6 hasznalat el6tt a mérdlapokrol
tavolitsa el a védéfoliat.

Non-ferrous =
aluminium

Non-Ferrous

mérés- a0 G 1‘.‘—.. fonad:(é_I_(kIriﬁta'Iyos
érzékeld 1 elzo

A legels6
hasznalat el6tt
huzzale a
hatoldalon Iévé
védofoliat

mérébillentyl

Ferrous

A legels6
hasznalat el6tt
hiuzzale a
hatoldalon 1évé
védofoliat

elemtarto
rekesz Kalibralo korong (39,6 mils /1006 um)
FUNKCIOS NYOMOGOMBOK
,!ﬁ_“
Nyomja meg a 3.t gombot a hattérvilagitas be-, ill. kikapcsolasahoz.
»mils/um*

Nyomja meg a ,mils/um® gombot a mils és um két mértékegység kozotti
atkapcsolashoz. (1 mils = 25.4 ym)

»Zero“

1. Nyomja meg réviden (2 masodpercnél nem hosszabb ideig) a ,Zero”“ gombot
lakkréteghordozodra torténd nullapont-kalibralashoz.

2. Tartsa nyomva a ,Zero“ gombot allandé kalibracids pont kivalasztasahoz és kalibralasahoz.

3. Torolje az 6sszes kalibracios értéket.

4. Tordlje a maximum- és minimum-értékeket, valamint a kéztes értékeket.

»MAX/MIN“

1. Nyomja meg a ,MAX/MIN“ gombot a maximum-, a minimum-, a kdztes és az atlagérték,
valamint az dsszes tarolt mérési érték darabszamanak kijelzése kozotti atvaltadshoz
(MAX, MIN, MAX-MIN, AVG, és NO).

2. A késziilék legfeljebb 255 mérési értéket képes tarolni. A maximum-, minimum- és kodztes érték,
valamint az atlagérték meghatarozasa csak 255 mérés utan all be automatikusan.

3. Ha a késziilék le van kapcsolva, akkor a ,MAX/MIN“ gomb nyomvatartasaval és a mérébillenty(
meghuzasaval megjelenitheti az allandé kalibracios pontok beallitasait.

V4

»CAL"

1. Ha a készilék le van kapcsolva, akkor a ,CAL* gomb nyomvatartasaval és a mérdébillenty(
meghuzasaval beléphet a hatarérték-figyelmeztetés beallitasanak mendijébe.

2. Bekapcsolt késziilék mellett a ,CAL* gomb egy adott ponton t6rténd kalibralasra szolgal.

3. Adattarolasi izemmodban és az allando kalibracios pontok beallitasi menijében a ,,CAL"
gomb valamely kivalasztas megerdsitésére, és a készulék normal tzemmaddjaba térténd
visszalépésére szolgal.
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HASZNALAT

A késziilék be-/kikapcsolasa

1. Amikor a készulléket Uzembe helyezi, tartsa tavol bevonathordozo feluletektél és o
elektromagneses mezdktél.

2. Huzza meg a mérébillenty(it a készllék bekapcsolasahoz és varja, amig a ,run® és a H jelek r un
meg nem jelennek. A készilék most hasznalatra kész.

3. Lekapcsolé automatika (APO): A késziilék, amikor mar 30 masodperce nem hasznalta, R
automatikusan lekapcsol.

Automatikus lizemmaéd és kézi (permanens) lizemméd

1. A készulék alapbeallitdsa az automatikus Gzemmadd (megjelenik az A jel).
Ilyenkor a bevonathordoz6 milyenségét (acél/aluminium) automatikusan ismeri fel. F FF

2. Amennyiben azonban kizarolag az egyik fajta fémen mér, a készuléket kézi ! ._ﬂ, y !'l'

(permanens) lizemmodba is atkapcsolhatja. Tartsa nyomva a ,3t“ gombot és
hdzza meg a mérdbillentyit a ,Ferr” (acél) lzemmdd fix beallitasara. Tartsa
nyomva a ,mils/um“ gombot és hizza meg a mérébillentylt a ,Non-Ferr*
(aluminium) izemmad fix beallitasara. Az A jel eltlinik.

‘Fanl Y =|:|ru|.!1

Hatarértékfunkcioé Hi/Lo

Amennyiben valamely mérés a fels6 hatarérték folott van, ugy négyszeres figyelmezteté hangjelzés hallhaté. Ha
a mérés az also hatarérték alatt van, ugy folyamatos, 2,5 masodpercig tarté hangjelzés hallhaté.
A hatarértékek gyari beallitasa 1200 ym és 0 ym.

1 TE

Ezeket azonban megvaltoztathatja. Kikapcsolt készilék mellett tartsa nyomva a ,,CAL* gombot és ,
huzza meg a mérdbillenty(it. Ennek hatasara a fels6 hatarérték beallitasi menijébe jut (,SET Hi“

jel). Allitsa be a kivant maximum-értéket a , A" és ,¥* gombok segitségével. H '
i-#
Ii# ®
Erésitse meg a beallitast a ,CAL" gomb Ujboli megnyomasaval. Ennek hatasara az alsé hatarérték
beallitasi menijébe jut (,SET Lo" jel). Allitsa be a kivant értéket a , A" és ,¥* gombok segitségével.
Erésitse meg a bedllitast a ,CAL* gomb Ujbdli megnyomasaval. A készulék most lizemkész. [u

Mérés

1. Kapcsolja be a készulléket.

2. Nyomja ra az érzékel6t szorosan a mérendd bevont fellletre.

3. Huzza meg, de azonnal engedije is fel a mérébillentyit. A mérés befejezése utan megjelenik
a[fl jel. Tartsa az érzékelét a feliileten, amig a [§l jel meg nem jelenik!

4. Mérés utan a készulék kijelzi a bevonathordozo felllet anyagat. Ha a bevonathordozo feliilet
anyagat nem ismerte fel, megjelenik a ,Ferr” és a ,Non-Ferr* jel.

5. Huzza meg a mérébillenty(t és tartsa nyomva. Folyamatos mérés kovetkezik be. A kijelzett méreési
érték masodpercenként frissiil. Engedje fel a mérébillenty(it és varja a mérés végét jelz6 [El jel
megjelenését. Tartsa az érzékel6t a feliileten, amig a [l jel meg nem jelenik!

6. Az APO (automatikus lekapcsolas) a folyamatos mérés soran nem aktiv.
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Adattarolas
A készilék automatikusan eltarol max. 255 mérési adatot.

Ik

1. Hldzza meg a mérdbillentydt.

2. ,run®jelenik meg.

3. Tartsa nyomva a ,mils/um“ gombot 2 masodpercre.
(kijelz6 az itt lathato jelet mutatja)

4. A fokijelzd rétegvastagsagokat mutat.

5. A mellék-kijelzd a tarolt mérési értékek szamat mutatja.

6. A ,A"és , V*gombok segitségével valtani lehet a tarolt adatok kdzott.

7. Az adat-tarolobdl valo kilépéshez nyomja meg a ,CAL* gombot.

8. Az adattarol¢ Ures.
A kijelzé ,no dAtA“-t mutat.
A készlilék kilép az adattarolé lGzemmaodbal.

9. Adattarolo torlése.
Tartsa nyomva a , A" és ,¥“ gombokat addig, amig a ,CLr LoG" meg nem
jelenik. Utana nyomja meg a ,Cal“ gombot. Az adattarolo térlédik. A készi-
Iék automatikusan kilép az adattarolé tzemmaodbdl.

KALIBRALAS

Valamennyi kalibralashoz készitse el6 a mérélapot és a kalibralo korongot.

A kalibralas soran a lekapcsol6 automatika id6tartama 2 percre hosszabbodik.
Kalibralas soran fontos az egyes Iépések betartasa.

Nullapont-kalibralas

SW-Stahl GmbH Tel. +49 (0) 2191 / 46438-0
An der Hasenjagd 3 Fax +49 (0) 2191 / 46438-40
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Nullapont-kalibralas SW-Stahl

(Nullara allitja a MAX, a MIN és a MAX-MIN értékeket)

—

i)

1. Hudzza meg a mérdbillentydt.

2. ,run®jelenik meg. F'L.'l'f

3. Nyomja ra az érzékel6t a mérélapra. Huzza meg a mérébillentyt.
(Kalibralashoz hasznalja a Ferr vagy Non-Ferr mérélapot)

4. Véarja, mig meg nem jelenik a jel.
Nyomija réviden a ,Zero“ gombot.

(ez meghatarozza a nullapontot, és a kijelzd nullat mutat)

Manualis kalibralas

1. Huzza meg a mérébillentyit. I'---I T
=
2. Kijelzés: ,run®. it
258
a -

3. Helyezze ra a kalibralé korongot a mérdlapra.

(Kalibralé korong 39,6 mils /1006 pm)

4. Nyomja ra az érzékel6t a kalibralé korongra + mérdlapra.
Huzza meg a mérdébillentyt.
(Kalibralashoz hasznalja a Ferr vagy a Non-Ferr mér&lapot)

5. Varja, mig meg nem jelenik a jel.
Nyomja réviden a ,CAL* gombot.

‘O
%
oy 6. Akijelz6ben ,1-Pt* jelenik meg.
=
-
) 7. Nyomja a ,A" vagy ,¥“ gombot az érték 1.006-ra valo kiigazitasara.
(7p)
\Iil.l 8. Nyomja meg a ,CAL‘ gombot.
L A 1-Pt“ jel eltinik.
N A kalibralas befejez6dott.
L
4
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Kétpontos kalibralas (Csak akkor végezze, ha sziikséges)
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1. Huzza meg a mérdbillenty(t. E - ;

2. Lrun“ jelenik meg.

3. Nyomja ra az érzékel6t a mérélapra. Hizza meg a mérdbillenty(t.
(Kalibralashoz hasznalja a Ferr vagy a Non-Ferr mérélapot)

4, Nyomja meg a ,Zero“ gombot.
(ez meghatarozza a nullapontot, és a kijelz6 nullat mutat)

IR

5. Helyezze ra a kalibralé korongot a mérdlapra.

(Kalibral6 korong 39,6 mils /1006 pm)

-

6. Nyomija ra az érzékelét a kalibralé korongra + mérdélapra.

Huzza meg egyszer a mérdbillentyt.

o
7. Nyomja meg a ,CAL" gombot.
Y]

8. A kijelz6ben ,2-Pt“ jelenik meg. m
9. Nyomja a , A" vagy , ¥* gombot az érték 1.006-ra val6 kiigazitasara.

10. A kijelzdben ,1.006 um* jelenik meg.

12. A ,2-Pt“ jel eltnik. A kalibralas befejezddott.

1. Nyomja meg a ,CAL" gombot. @
295
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Fontos tudnival6 a kalibralashoz (kalibracios adatok torlése)
Amennyiben a kalibralas sikertelen lenne, el8szdr végezze el az alabbiakat,
majd ismételje meg a kétpontos kalibralashoz tartoz6 dsszes Iépést.

4

1. Nyomja meg a ,Zero“ gombot és tartsa nyomva.
Huzza meg a mérdébillentydit.

2. A kijelz6ben ,CIr* és ,Set" jelenik meg.

3. A kalibraciés adatok torlédnek.
Végezze el Ujra a kétpontos kalibralast.

Allandé kalibraciés érték

1. Nyomja meg a ,MAX/MIN" gombot és tartsa nyomva.
Huzza meg a mérdbillentyt.

2. Akijelz6ben ,SET* és ,dFut” jelenik meg.

3. Nyomja a , A“ vagy , ¥“ gombot a kalibracios érték kiigazitasara.
Pl.: 39,6 mils (1006 pym).

4. Nyomja meg a ,CAL" gombot.
A kalibracios érték elmentésre kerdl.

5. Helyezze ra a kalibralé korongot a mérélapra.
(Kalibral6 korong 39,6 mils /1006 pm)

6. Nyomja ra az érzékel6t a kalibralé korongra + mérélapra.
Huzza meg a mérdébillentyit.
(Kalibralashoz hasznalja a Ferr vagy a Non-Ferr mérélapot)

7. Varja, mig meg nem jelenik a jel.
Nyomija réviden a ,,CAL“ gombot.

8. Nyomja meg a ,Zero“ gombot 2 masodpercig.
SW-Stahl GmbH Tel. +49 (0) 2191 / 46438-0
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Kezeléssel kapcsolatos tudnivalok

1. Amikor a készlléket Uzembe helyezi, tartsa tavol bevonathordozo felliletektél és elektromagneses
mezO6ktél. Hizza meg a mérdbillenty(it a készlilék bekapcsolasahoz és varja, amig a ,run“ és a H jelek
meg nem jelennek.

2. Nyomja ra az érzeékel6t szorosan a mérendd bevont fellletre.

3. Huzza meg, de azonnal engedje is fel a mérébillenty(it. A mérés befejezése utan megjelenik a H jel.
Tartsa az érzékel6t a fellleten, amig a H jel meg nem jelenik!

4. Mérés utan a készulék kijelzi a bevonathordozo felillet anyagat. Ha a bevonathordozo felllet anyagat
nem ismerte fel, megjelenik a ,Ferr* és a ,Non-Ferr* jel.

5. Nyomja meg a ,MAX/MIN* gombot a maximum-, a minimum-, a koztes és az atlagérték, valamint az
Osszes tarolt mérési érték darabszamanak kijelzése kdzotti atvaltashoz (MAX, MIN, MAX-MIN, AVG,
és NO).

KARBANTARTAS

Elemcsere

A készllék 9 Volt-os elemmel mikddik. (NEDA 1604, IEC6F22)

Hlzza le az elemtarté rekesz fedelét , ...

Ovatosan vegye le a fedelet oly médon, hogy a fedelet lassan lefelé
tolja.

Vegye ki a régi elemet a rekeszbdl és valassza le a kabelekrél. Csat-
lakoztassa az Uj elemet. Tekerje fel a feles kabeleket és a kabelekkel
egyutt helyezze vissza az U elemet a rekeszbe. Régzitse a rekesz
fedelét.

Tisztitas

Torolje at a készilék burkolatat rendszeresen nedves toriékendével,
enyhe tisztitoszerrel. Ne hasznaljon a tisztitashoz savakat, lugokat
vagy olddszereket.
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Coating thickness gauge
for Iron and Non-lron Metals

INTRODUCTION

This instrumend s a portable sasy Iouse 344 digit, compact-seed digtal “feroes”’ or “non:ferous
coating thickness gauge designed for simply one hard cperation. Meter comes with backlight LD
display, Clala Logging funclion and Auta Ponser CFf (30 seconds approw | b extend batbery Ide.

CAUTION

e D not use the erit near any device which generates simong
lRCiromagneic racgiadion or naar & static slecincal charge. as thasa may
CRLIES BITONS

s Do nol use e urst whens i may be exposed O comosve or explodive
pases. The unil may be damaged. or expicsEion may seour

= L3 nat kisap o usa thes unit i an emarcnment whore iEwill be dreciy
liuminated by sunshira, orwhara it candansabon. [1Tyau do, it may be datormad, ks ireuiahan
may ba damaged, ar it may no longer function according ta specficadon

= Do rol placa the mesler on of argund hol cbjects (FOTCHASEFL It may cause damage 1o the case

& [|f the meser is exposed o zgnificant charges in ambieni lempamatune, alloww 30 marutes dar
t=mpssraiure staibizabon, belore akng measureEmeni

»  IF e meter Continues o use Over Ore mindle, e accuracy of the measunement of the Rigrer
thicknass will pecome degradad. But e mebar is 5Ol within iis specified accuracy

& Cardensation may fam on the ssnsor wien gong fiom a cold 1o hot envinanment. Wait far 10
rrarules S candensaion o disspabe befans Laking measunemsants.

®  This uni i€ noet eonglnchad 1 ba ywabarpnonl oF dusl prodl, De ral ues il in & eal oF vary Juely

il

BITATImME™n
- B e e B Bl e e e e e b el e e M i e M e e B e el
L] ST S B AR deedidis filEedad ISl Nans odis e ol 1 ' b st b G Al EE L

tightily without filling

Fleass make sure therg i3 nd @ bubbles Dalvween sulsirate ard coalimg

Zubsirate rerong calibrabon mus! be mplemented far each use

Two part calibration & suggesiad 10 implament far frequent (REINYG PO Ho NCPAESE MBRSLINNG
RCTANRCY

SW-Stahl GmbH Tel. +49 (0) 2191 / 46438-0
An der Hasenjagd 3 Fax +49 (0) 2191 / 46438-40
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WARNING

ELECTROMAGNETIC FIELD INTERFERENCE

This instrumend uses magnetic field method fo measure the coating thickness an ferous metal base
If this meter was placed in the environment with 20mS [mini Gauss) or aboye, the accuracy would be
affected, Suggest that the meler should ba put far @way from the inbarfered sounce at least 30om.

Electromagnetic field strength [unit = mini Gawss]

Ewkiromagneic Source | Ocm | a0 om
Callular Fhone Charger 30 ~ 500 < 1
Matebook Power Supply | 100 = 1000 . =h
LCC.Dispiay _ 10 - 100 _ <h

Fan | 100 ~ 1000 | =%

Reading Lamp A 00 - 4000 =10

Any [II":I-.dII.'I: with coil inside should be considered.

Recommendsd operating conditions Abnormad opersting comdioas (<30em)

{ >30cm|
—
T3 . eI
K 0 ",—.,"")
!

Gy

=
Le—

SPECIFICA TION

Display: 3 dgt bgued crgstal display (LLO) st maximum reading af 155ER

Low Hablary Indcaton: The = s displayed whan tha baSary vollags drops balow tha oparating kal
Measurament Rabe 1 seoand. norminal

Cwparating Enviranment 32°F bo 122°F (0°C 1o 60°C) at <7%% AL.H

Siorage Teamperature: -4°F 1o 140°F 2000 to 800 C)H Dba 807 RL.H. with battary remaved from metar
furto Power Off 30 seconds:

Slardby Consuming Curent: < 1 Bud,

Battery: Standard &% badiery [MEDA 1604, IEC BF22 COGF)

Battery Life: 8 hours (condnuity) typical {contain Backit)

Dimensians: 148 mm {H} = 105 mm W x 42 mm D

Wiright: Approx. 157g {including batiery].

Detaciable Subsirale Malerial: Ferrous metal (eon, =teell and Hon-Fermous mesal (copper, aluminum,
zing, Branze, brags, s

V4

ELECTRICAL
Thickress Raage O o 40 0rals 00 0 1000um}
Onsplay Fasclubon: O fmils! 1ont.
RO Aty
+ddgis on O 7.8mils
+ 0G0 on 012 18Eum
#[3%+dadghs) on 7.9miks 1o 40l
# [ F5% ¢ 10dgie] on 200pm & 1000um
Temparstura Coefboent: #0.1% of reading, whichaver i grastar, change in accuracy par “FirG
changa In ambient cparating lemperatura above B2 4°F28°C or balow B4 £ FHEC
Rasponge Tirsa! 1 speond

V4
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Function Ky Feed off the protecion Sime from fod and

: standard coating plabe hefora first use
:;‘-":9_‘ E GD::'::IGH_II LCD Display

Farous = sheel Mor-Semous is Akiminum

Trigger +-
e = e, S | e, S
\ Standard Coating Plale
FUNCTION KEY

ou ]

s "5 kay 1o im backlight on and off

“milks/lam™
Lsa “milsiam” kay o swilch babwaen mils ard am.
(1 mis =254 um)

=Zoro"
1. Qldckly push “Eeie” Ky (mo ongar than 2 secncds) for susisirate zenoing calibrabion
Z, Fald *Fero” key 1o calibrate frequent calibrating point

34, Deleie all calbratan reasdings

2, Demlete MAX, MIMN, and A X-MIN readings

@
-~ “HLAXIMINT
< 1. Use "MW ey o switch maximwm, minimum, max-mn, average, and jokal counts of data log
|y (MAK, MM, MAX-MEN, AUG, and NO)
- 2. Capaoky for dada (o3 is 255, Maximum, mnimorn, maE-min, and sosrage calcuiaiion will not be
= rerfrasshed after 255" data.
|— 3. Wehen possar is off, hald RMESCRINT key and pull e INGHST W Srbar frequent tﬁibral:lr'g pok
- ) BN
N SCAL"
LLl 1. When poveer 13 aff, use *CAL" key and pull Bhe Shigosr (6 enler HYLG limik alamm asiing.
— 2. When povser is an, use "CAL" kay for ane pdint calbralcan.
Ll 2. I dala Bgoirg mods sl freguenl calibrabrgg poinl 2atling, wees “TALT 16 confirn and reburn 6
N e aticr
LU
'
SW-Stahl GmbH Tel. +49 (0) 2191 / 46438-0
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INSTRUCTION

Power on ard off; LY = 1
1. Ke=p e sensng tp of the meter aaay from any subsiraie or any magnetic fizld
2. Pul the trigger ta um an power. When LCD shows “run” and B, the meter is ready run

for use,
3. Audo Power OfF (APD) function Leas the gauge wilbaut aperation for 30 seconds, | f
prasr tums off autamestically. | o aws

Auta Mode and Fixed M ode
1. The meter i s 1o auto mode, ndicated a3, which recogrizes famms F F
End non-lemous subsirate automatically. nan rr
1. 2 If the subsirate ia fixed 1o Semous or non-Samous material users e
may Lae fieed mode. Hold  button and pull the trigger 1o fix femous = anl
iz, Hiakd “mils/pm” buthon snd pull the ¥igger 1o f non-Temous L
madidie AL TE s fims, vl nol B R

Hiflbe flarm Fundion
Hi'Los alaren funclion id abeadys an bo akerl wsers, When the measuremant ia oear high limil, alamrmn
Eszepes 4 Lirds, whiks e massuremant i3 unds [ow limil, alarn goas off corfirucusly for 2.5

pecaands. The H'LS limil is defaulbad 1200um amd Dum.
I BLLCLE

Ligar may sal tha limils far application Hokd SCAL" whan posar is off. Pull rigoar 1o !Eﬁn
el O and anbar “SET Hi°. Adjust Hi bl by using & o 7 il

L
Confirm with ALY and anter "SET L™ &djust L lmit by using & or W, Confirm ﬂ
aJain witlhi "CaalL” ard tha meier is raacty far use
- L0

V4

Hanunnu
Turm on tha P

:' Preas the saraing lip 1o sontasl coaled surfacs lightly. Pull the ingger and relanss immadialely 1o
hava single maasuement. [l sign appears when measuremant is complated. DO NOT ramave
te sensing lip trom swlace il B sign s shown

3. Substrate matarial wil be indicated accordingly as “Fanr” of “Mon-Ferr. IF the substrate matsrial
Can not be recogrized, “Far” and “Nor-Fer” are not shown.

4. Fuil tha tngger and hold it continuous measuring wil be parformed. Reading is refreshed evary
second. Rakaese the rigger and wait for [ sign % completa the kast maaswrning. DO NOT remove
tha sensing tip from sutace wiil B sign & shown

5. APO & inactivaled during continugus messuning

V4
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Data Logging
Tha iiem awtomalic siored Jp ba 255 readings

1. Pull rigger

Z Lasplay shoes “rum

Push “malsium” bufon far 2 seconds

Cisplay soowe 3 Symbol)

4 Main digplay shoes e hicknass

-1 Sacondany displey shows numiber of slonad readings

i Puah &k ® ar “% " {6 chamngs s aloresd raadings

E T. Fush JCAL" bution 1o left the data storage

[

- If data starage is empty

E L Caisplay showes o dads”

[ The unil exils the dala storage

-

(T) Cwlete dala storaga

L Fuah . & or W ° eidian irhl

_ T ihe display shoas "CLr Loly”

LLl Push Cal’ bution to dalate the data storage

N Thiz unit axils tha data shorage

L

4
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Zeroing Calibration
(Afer substrate zeroing, MAK, MIN, and MaX-MIN readings become zem

Pusll 1riggg s

Casplay shows “rurf

Prass sensor on maasuring plate. Pull ingger

{Tiabod T fearr ar non-kam massaeriag plaie for caliboais)

Weait unhl thea display shoras e B can
Push . Zero® bution

Do poink & deteemined and Hhe: ofs plargs Shizses MULL |

e Pesind Califieadion;

Puill tnggaer | |

DAsplay shows “run’

Pul standand coatng plale on measLring plale
Caiansard coatg plele 208 mule 0 100K mizimn
Prass sapsor on slandand coaling clabe on megsunng
plats. Pull rgger.
Tadca Tha Ferr ar non-lem massnisg pleis for calbrade |
Wegil unti| thae dignlow chaves T @ oan
L] o - - E"E'H'
Pushi GAL" bution

Display shoes ~1-Fr

Fush “%" or “&" bition 1o sed the valus 1o 1006

Push "CAL" buton
Tha symnl °Fi 17 dirappssers
i @ibrabion is raady

www.swstahl.de
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Twa point calibration

1. Pul rigger

2  Desplay shows run”

Fress sensar an measinng plata, Pul fnggar

3
| TEEE o2 $&0T 08 NOTTET MEd S0 N pIBTE AT Dalbrm: |
Pushn Zana™ Eniiion
i
| £emg i n Sefermined and e deglays shoss RRILL
Purt slarndard l:lj-EIil'-!;l pabE Of MEEDUnT F\I&'.-E
£

|*=andard coring plabs I8 0 mis ) 1008 memn|

Press gensor an tandard coasing plate and measuning
g Piate. Pul wigger

| Faes tres bt o nor-ler mearng plate far cebbots |

T.  Push“CAL" bulton

[ Display shows 2-PT

B Puzh “%" or “d" butbon b =t the vales o 17005

O
%
10,  Display shows 1008 pm*
-
-
=
1. Push “CALT bBubian
-
7 a
|._|.|| 12 The syrnbol P 2° disappears %
. - iy
uN-I Calioration ig ready ) '-:"__-.5
LLl
4
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Impaortant note for calibration (deleting the calibration data)
If tha caliration tails, first periopm the folowing sleps
The=n re-=perform all the steps from 2-paoint calibration

g Pushand hoid “Zero® bution W i -
* Pull figger e \ L
re
2 Display shaws Ci” und “Set LLr

Calibrabon data be erase
Starl a new 2 poird calibration.

Freguant Calibrating Poin

Pzl ard fold “BAAIN" bution,
Full trigger

.l Cisplay shoes "SET" wnd “dFut *

Calibrabion valee will be st

Push & * o % Butlon 1o 56t calGration velue EEE
3
axampha; 39,6 mils (1006 pm)
ALY Tasha dricken
4. Calibrebon valus s siored
Put =tamdand coaieg plals on maasuring plabe
8. ‘O
imiandard coatng plaie 356 muls 100 micon | |_
Push sansor on slandard coahing plabe and maasunmng IS
B plabe. Fidl Imgge =
(T B Py o rezn-lan nisieriag plhile Nor calbsaie) E
F
» Weait until the display shows the @ icon D)
: Push , CAL" bution —
7))
‘Ll
Push "Zero” bution for 2 seconds ]
. m
N
¥
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OPERATION

1.

Keap e meter away any substrate or any magnedc field Pull the ngger 1o powes on, and wait
o “ran” ard 0 saga.

2. Preas the sensrg Gp to conlact caabed surfacs lightly.

3. Pull the ingger and redease mimedialey. @ Sign wil agpear when measuremant is complebsd. DO
MOIT ramows thea sarsing Lip from surlacs unt)im Sign is sShown

4. Subgirate mabanial will be indicated scoordingly. I the subairabe mebanisl can nob B reoogrized,
"Fadr ard “Ton-F e ans nod shissm

5. ks WAMIMT key o swilch maximium, minimum, mee-min, svarsgps, ard mnumbar of daia log.

WARTLMNG

Battery Raglacemant

Pavear i2 supplied by & 9 voll “ransisior baitery (MEDS, 1604
IEC aF23).

2. Pull off baltary conwar 57

3. Remove the batiary aawer by panty shiding it omeands the
oo of e meler.

4, Remour and disconnact tha old batiary from he maber and ' S
replace with & new et Wind the excess lead length and put } g
ihe tap of batlery eneath the batbeny chamber. Instal the
Dathery and puk e babery oower

Cleaning

Parncdicaly wipe $ie cass with & damg cloth and dédergent, do mod use abrasives o selvents
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EU-Konformitatserklarung
EC Declaration of conformity

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass die Bauart des:
We declare that the following designated product:

Lackschichtenmesser (Art. 72375L)
Coating thickness gauge (Art. 72375L)

folgenden einschlagigen Bestimmungen entspricht:
complies with the requirements of the:

Council Directive 2006/95/EC

Angewandte Normen:
Identification of regulations / standards:

EN 61010-1:2001

EN 61010-031:2002

EN 61010-2-032:2002
Registration No.: ATS2009647

Hersteller Unterschrift: % %

Heiner Tilly (Geschaftsflihrer)

V4
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Remscheid, den: 21.03.2014
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