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INSTRUKCJA UZYTKOWANIA
MIKROPALNIKA
nrkat. 19-903

BEZPIECZENSTWO UZYTKOWANIA

Mikropalnik nie posiada wskaznika temperatury. Nieuwaga
podczas uzytkowania moze by¢ przyczyna pozaru. Chroimy
siebie i srodowisko poprzez zachowanie odpowiednich $rodkéw
bezpieczeristwa.

Uwaga!

1.

10.
11,
12.

@©

Nie nalezy zbliza¢ dyszy mikropalnika (rys. 1a) do twarzy i rak.
Niebezpieczeristwo poparzenia sie.

Podczas pracy mikropalnikiem dysza bardzo silnie sie nagrzewa.
Wysoka temperatura utrzymuje sie jeszcze przez pewien czas po
wytaczeniu mikropalnika.

Nie wolno zbliza¢ rozgrzanej dyszy mikropalnika (rys. 1a) do
materiatéw tatwopalnych.

Przed przechowaniem, upewnic sie czy pokretto zaworu gazu
(rys. 1b) jest zakrecone i zablokowane, nagrzany mikropalnik
musi ostygnac.

Nie wolno przechowywa¢ palnika w ten
powyzej 40°C (104°F) lub miejscu nastonecznionym.
Palnik przechowywac w miejscach niedostepnych dla dzieci.

Do napetniania mikropalnika nalezy stosowac tylko gaz butan.
Unika¢ kontaktu mikropalnika z olejem, kwasami oraz innymi
$rodkami chemicznymi.

Podczas pracy mikropalnikiem nalezy stosowac $rodki ochrony
osobistej: okulary ochronne i rekawice.

Nie uzywac mikropalnika bez przerwy dtuzej niz 30 minut.

Nie pracowac uszkodzonym mikropalnikiem.

Nie dokonywa¢ samodzielnie napraw i nie demontowac
elementéw mikropalnika.

Irze

. Mikropalnik powinien by¢ uzywany zgodnie z instrukcja.
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OSTRZEZENIE !

Nie nalezy stosowac pofaczen lutowniczych elementéw lub
materiatow, ktore beda narazone na dziatanie temperatury
powyzej 130°C.

Metoda lutowania nie moga by¢ réwniez wykonane faczenia
elementdw stuzacych do podnoszenia fadunkow.

Nie wolno lutowac¢ instalacji elektrycznych bedacych pod
napieciem lub obwodéw wymagajacych ochrony ESD.

UWAGA'!

Zawor do napetniania gazu nie moze zostac uszkodzony.

Przeglady i naprawy nalezy przeprowadzi¢ w serwisie dostawcy lub
w serwisie homologowanym przez dostawce. Wszystkie przeglady i
naprawy przeprowadza¢ po uprzednim opréznieniu mikropalnika z
gazu.

UWAGA!

Zaleca sie wykonanie kilku prob lutowania na zbednych kawatkach
materiatu lutowanego. Umiejetnos¢ lutowania zdobywa sie w miare
praktyki.

PRZEZNACZENIE

Mikropalnik wyréznia niewielka konstrukcja mieszczaca sie w dioni,
pozwalajaca na prace w miejscach niedostepnych dla duzych
gazowych palnikow. Zasilanie gazowe daje mozliwos¢ pracy w
miejscach pozbawionych innych zrédet energii. Funkcja lutownicy
jest szczegdlnie przydatna przy taczeniu elementéw takich jak
elektryczne instalacje samochodowe, elektryczne instalacje
domowe niskiego napiecia oraz przy innych pracach wymagajacych
zwigkszonej temperatury nagrzewania.

PARAMETRY TECHNICZNE
Temperatura koncowki lutowniczej ok. 400°C
Temperatura plomienia max. ok. 1300°C
Czas pracy po iu gazem ok. 25 min
Czas pracy peina moca po iu gazem ok. 15 min
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Pojemnos¢ zbiornika na gaz 1iml
Rodzaj gazu Butan
Masa 859
ELEMENTY URZADZENIA (Rys.1)
a. Dysza.

b.  Pokretto zaworu gazu z blokada.
¢ Zawor napetniania gazu.
d.  Korcowka lutownicza.

PRACA, OBSLUGA

Napetnianie zbiornika mikropalnika gazem (rys. 2).

Czynno$¢ napetniania gazem dokona¢ tylko przy wylaczonym
mikropalniku.

Upewnic¢ sie czy pokretto zaworu gazu (rys. 1b) jest zakrecone i
zablokowane.

Obroci¢ mikropalnik tak, by zawér napetniania gazu (rys. 1c) byt
zwrécony ku gorze.

Docisna¢ koncdwke zaworu butli z gazem do zaworu mikropalnika,
korzystajac przy tym zwy adaptera. Napetnienie zbiornika
trwa okoto 5 sekund. Znaczne zmniejszenie sie wielkosci ptomienia
mikropalnika lub catkowity jego zanik oznacza brak gazu.

Uruchomienie palnika (rys. 3

Zwolni¢ blokade pokretta zaworu gazu (rys. 1b) poprzez jego
przesuniecie w kierunku dyszy palnika.

Obré¢ pokretto zaworu gazu mikropalnika (rys. 1b) o 1/4 obrotu
w kierunku (ON), (stycha¢ bedzie charakterystyczne syczenie
wydobywajacego sie gazu).

Skierowac dysze mikropalnika (rys. 1a) przed siebie.

Zapali¢ gaz wydobywajacy sie z dyszy palnika.

Regulacja wielkoci ptomienia i temperatury
Pokretto zaworu gazu (rys. 1b) daje mozliwos¢ ustawienia wielkosci
ptomienia i temperatury.
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Aby zredukowa¢ ptomien i temperature nalezy obréci¢ pokretto
w lewo. Przez obracanie w prawo uzyskuje si¢ odpowiednio
zwiekszenie ptomienia i temperatury.

Zgaszenie ptomienia

Obrdci¢ w lewo pokretto zaworu gazu (rys. 1b) w skrajne potozenie,
odcinamy doptyw gazu do dyszy co prowadzi do zaniku ptomienia,
jednoczesnie pokretto zaworu gazu wraca do pozycji OFF blokujac sie.

Lutowanie

Mikropalnik jest wyposazony w koricéwke do lutowania (rys. 1d).
Umozliwia ona uzytkowanie palnika jak lutownicy gazowej.

Aby uzy¢ koncéwki lutowniczej (rys. 4).:

- upewnic sig, czy dysza mikropalnika (rys. 1a) nie jest goraca.

- krecac w lewo odkreci¢ dysze

w miejsce dyszy zamontowac koricowke lutownicza (rys. 1d)

- Zwolni¢ blokade pokretta zaworu gazu (rys. 1b) poprzez jego
uniesienie

Obrdci¢ zawér gazu mikropalnika (rys. 1b) o 1/4 obrotu w kierunku
(ON), (stychac bedzie charakterystyczne syczenie wydobywajacego
sie gazu).

Skierowac koncowke lutownicza (rys. 1d) przed siebie.

- Zapali¢ gaz wydobywajacy sie z koricdwki lutowniczej.

Po okoto 10 sekundach od zaptonu gazu koricéwka lutownicza
osiagga temperature pozwalajaca na dokonanie czynnosci lutowania
(rys. 5). Przy pierwszym uzyciu lutownicy zaleca sie dokfadnie (petne)
pokrycie koncowki grota lutem w celu fatwiejszego uzytkowania.

Po rozgrzaniu koncowki lutowniczej w celu potaczenia dwdch
elementow, dotykamy koncowka lutownicza do miejsca lutowia
i przyktadamy drut cynowy z topnikiem. Po odjeciu korncéwki
lutowniczej od miejsca lutowania spoina twardnieje tworzac state
pofaczenie.



neo-tools.com

OCHRONA SRODOWISKA

Produktow zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z
domowymi odpadkami, lecz oddat je do utylizacji w odpowiednich
zakfadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu
Iub mijscowe whadze. Zuzyty sprzet elekiryczny i e\ek(romany zawiera

substancje dla $rodowiska
recyklingow stanowi potencjalne zagrozenie dla srodow\ska i zdrowia
ludzi.

Dystrybutor: Grupa Topex Sp. 2 0.0. Sp. k.
ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa
tel.+48225730300

MICROTORCH INSTRUCTION MANUAL m
19-903

OPERATIONAL SAFETY

The microtorch has no temperature indicator. Careless handling of
the tool may cause fire. Protect yourself and the environment and
observe applicable safety measures.

Caution!

1. Do not put the microtorch nozzle (fig. 1a) close to face and
hands. There is risk of burns.

2. The nozzle heats up very much during microtorch operation.
High temperature remains for some time after the microtorch
is switched off.

3. Do not put hot microtorch nozzle (fig. 1a) close to flammable
materials.

4. Before storing ensure that gas valve wheel (fig. 1b) is turned off
and locked, hot microtorch must cool down.

5. Do not store the gas torch in temperature above 40°C (104°F) or
in direct sunlight.

6. Keep the microtorch beyond reach of children.
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7. Fill the microtorch only with butane gas.

8. Protect the microtorch against oil, acids and other chemical agents.

9. When operating the microtorch always use personal protection
measures: protective glasses and gloves.

10. Do not use the microtorch continuously for more than 30
minutes.

11. Do not use damaged microtorch.

12. Do not repair the microtorch by yourself, do not dismantle parts
of the microtorch.

13. Use the microtorch accordingly to the manual.

WARNING!

® Do not use soldering joints for elements that may be subject to
temperature above 130°C.

® Do not join parts used for lifting weights with solder joints.

Do not solder live electrical installations or circuits that require

ESD protection.

CAUTION!
Valve for gas refilling cannot be damaged.

CAUTION!

All checks and repairs should be carried out by the supplier’s service
department or by service site certified by the supplier. Make all
checks and repairs only after the microtorch is gas emptied.

CAUTION!
Itis recommended to carry out few soldering tests on waste pieces of
soldered material. Soldering skills come with practice.

INTENDED USE

Microtorch design is compact, it fits in hand and allows working in
places unavailable for large gas torches. Gas supply allows working
in places, where no other energy source is available. The soldering
function is especially useful for joining parts like automotive
electrical installations, low-voltage electrical installations in buildings
and other works that require higher temperatures.

10
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TECHNICAL PARAMETERS

Temperature of the soldering tip approx. 400°C
Max. flame temperature approx. 1300°C
Operation time after gas refilling approx. 25 min
Full-load operation time after gas refilling approx. 15 min
Gas tank capacity 11 ml
Gas type Butane
Weight 85g
TOOL PARTS (Fig. 1)
a. Nozzle

b. Gas valve wheel
¢ Gasfilling valve
d. Soldering tip

OPERATION AND USE

Filling the microtorch tank with gas (fig. 2

Fill the gas only when the microtorch is switched off.

Ensure the gas valve wheel (fig. 1b) is in “off” position.

Turn the microtorch over so the gas filling valve (fig. 1¢) is on top.
Use required adaptor and press the gas cylinder valve tip against the
microtorch valve. The tank will be filled in approximately 5 seconds.
When the microtorch flame weakens significantly or fades out, the
gas tank is emptied.

Switching on the microtorch (Fig. 3)

Release lock for gas valve wheel (fig. 1b) by shifting it towards burner
nozzle.

Turn the gas walve wheel of the microtorch (fig. 1b) by % of a turn
towards (ON) (you will hear characteristic hissing of the gas coming
out).

Direct the microtorch nozzle (fig. 1a) away from yourself.

Light up gas coming out of the burner nozzle.
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Adjusting flame size and temperature (fig. 3

Gas valve wheel (fig. 1b) allows setting the flame size and temperature.
Turn the wheel left to reduce the flame size and temperature. Turn
the wheel right to increase the flame size and temperature.

Extinguishing the flame

Turn the gas valve wheel (fig. 1b) left to extreme position to shut off
supply of gas to the nozzle. That will cause flame to decay. At the
same time the gas valve wheel returns to OFF position and locks.

Soldering

The microtorch features soldering tip (fig. 1d). It allows using the
microtorch as a soldering torch.

To use soldering tip: (fig. 4)

- Ensure the microtorch nozzle (fig. 1a) is not hot.

-Turn left to unscrew the nozzle

- Install soldering tip (fig. 1d) in place of the nozzle

- Release the gas valve wheel lock (fig. 1b) by lifting.

-Turn the gas walve of the microtorch (fig. 1b) by % of a turn towards
(ON) (you will hear characteristic hissing of the gas coming out).

- Direct soldering tip (fig. 1d) away from yourself.

- Light up gas coming out of the soldering tip.

In approximately 10 seconds after ignition, the soldering tip reaches
temperature that allows to solder(fig. 5). When the soldering gun
is used for the first time, it is recommended to thoroughly cover
soldering tip with zinc for easier operation.
Once the soldering tip is hot, touch soldered spot with it and apply
flux cored zinc solder wire to join two elements. After the soldering
tip is removed, the solder hardens and creates permanent joint.
Do not dispose of electrically powered products with household
wastes, they should be utilized in proper plants. Obtain information
on wastes utilization from your seller or local authorities. Used up
electric and electronic equipment contains substances active in
natural environment. Unrecycled equipment constitutes a potential
tisk for environment and human health.
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MUKPOTOPE/IKA UHCTPYKLIVIA 1O SKCIUTYATALIMN
19-903

MPABWJIA TEXHUKUN BE3OMACHOCTU
MasAnbHUK ~ He  OCHaWeH  WHAMKaTOpOM  Temneparypbl.
HeakkypatHoe o6palleHe C VHCTPYMEHTOM MOXeT CTaTb
npuunHoii noxapa. Beperute ceba W oKpyxatouwylo cpeay,
cobniogan HeobxoarMble Mepbl 6e3onacHoCTu.

Buumanue!

1. He npubnuxaiite conno mMukporopenkui (puc.1a) K nnty v pykam.
ITO MOXKET NPUUNHITL OXKOTY.

2. BoBpems paboTbl C MUKPOTOPENKON COMMO CUMbHO HarpeBaeTcs.
Bbicokas TemnepaTypa COXpaHAeTCA B TeueHue HeKOToporo
BpemeHU nocne 3aBepuweHna paboTbl.

3. 3anpewaertca npubAMKaTL Harpetoe COMIO MUKPOrOpenku
(puc.1a) K NerkoBoCnNamMeHAIOLMMCA MaTepuanam.

4. Y61pas MUKpOropesiky nocsie paboTsl, y6eanTech, 4to perynatop
rasa (puc.1b) 3aBuHYEH 1 3a6NOKMPOBaH; €CIY MUKpOropenka
ropsvas, faiite eil oCTbITb.

5. 3anpewaeTtca XpaHnuTb MAKPOropesnKy npu Temneparype Bbilue
40°C (104°F) unu B CONHEYHbIX MeCTax.

6. XpaHuTe MUKPOrOPEKy B MECTax, He[JOCTYMHbIX ANA feTel.

7. [InA 3apAaK1 MUKPOrOPENKN UCNoNb3yiTe TONbKO GyTaH.

8. W3beralite KOHTaKTa MUKPOrOPeNKM C Macnamu, KUCIoTamu n
APYTAMI XMMUYECKAMN CPeACTBAMA.

9. PaGotas C  MWKPOTOPENKOM, —MOMb3yiTechb — CPeACTBaMM

VIHAVBIAYaNbHOM 3aLMTbI — 3aLUTHBIMIA OYKaMU 1 NepYaTKamu.

. He paboraiite ¢ mukporopenkoit 6e3 nepepbisa aonbiue 30

MUHYT.

11. 3anpeuaetcsa paboTaTh C NOBPEXAEHHON MUKPOTOPENKOM.

12. 3anpelaeTca CamoCTOATENBHO YMHUTL MUKPOTOPETIKY, @ TakKe
pasbupatb.

13. Monb3yiiTecb MUKPOrOpenKoi B COOTBETCTBUMN C MHCTPYKLUEN.

°

13
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BHMMAHME'
He cneayet npumeHATb NasnbHUK ANA Naiiku /1EMEHTOB N
Matepuanos, Kotopble OyayT noABepraTtbci BO3AENCTBUIO
Temnepatyp cBbiwe 130°C.

® [laAnbHUK He cnepgyeT ucnonb3osatb AndA naiikn 3NeMeHTOB,
npefaHasHa4yeHHbIX AnA noAbema rpysos.

©® 3anpeujaeTca NaaTb 3NEKTPUYECKYIO MPOBOAKY, HaXOAALLYIOCA
nop HanpskeHrem unm uenu, Tpebyiowme ESD-3awuty.

BHUMAHMUE!

Knanan ANA 3apAAKN MUKPOrOpesKn ra3om omKeH BbITb NCNpaBHbIM.

BHUMAHUE!

Bce TexHuuyeckne OCMOTPbI 1 PEMOHTbI CriefiyeT BbINONHATL B
CepBUCHOI MacTepCcKoii MOCTaBlKa WM PeKOMeHayeMmoil 1M
CepBUCHOI MacTepckoi. Bce TexHWueckre OCMOTPbI U PEeMOHTbI
MOXHO BbINONHATL TOMILKO — MOC/E MONHOTO yAaneHua rasa u3
MUKpOropesnKu.

BHUMAHMUE!
Mpuctynaa k paboTe, peKOMeHAyeTcA MOTPEHMPOBATbCA Ha
HeHy>XHOM MaTepuane.

HA3HAYEHUE

Mukporoperka, ot AHEBONBLIMM . pom, n <}
B 71a/10HV 1 1AET BO3MOXHOCTb PaGOoTaTh B MECTax, HeOCTYMHbIX AlA
60NbLUVX ra308bIX NaANLHIKOB. 3apA/iKa ra30M Mo3BONAET paboTaTh
Be3/ie, /e OTCYTCTBYIOT UCTOUHIKM SNIEKTPOSHEPrin. Bo3mMoXHOCTb
paboThl ropenkn B pexume NasfbHUKa HesameHUMa npu naike,
HarpuMep,  aBTOMOGWIbHON  3MIEKTPONPOBOAKM,  OMALIHEN
SNEKTPOMPOBOAKN HU3KOrO HAMPAKEHUA U [PYrUX SEMEHTOB,
TpebyioLyx Gosee BbICOKOV TeMMEpaTypbl Harpesa.

TEXHUYECKWE MAPAMETPbI
Temneparypa nasnbHo Hacaakh ~400°C
Temneparypa nnaveny (Makc) ~1300°C
Bpewn paGobi nocne 3apAaKw rasom ~25 MuH.

14
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[ BpewA paGoTe! Ha NONHOM MOIHOCT NoCNe F—
3aPAAKN [a30M -
Obbem Gannonuuka T1mn
Tun rasa ByTan
Macca 851

KOHCTPYKUUA NAANIbHUKA (puc. 1)
a. Conno

b. Perynatop raza

c.  Knanan ANA 3apAAKK rasom

d. MasnbHas Hacagka.

PABOTA U TEXHUYECKOE OBCJTY>KUBAHUE

3apsa/ika MUKPOTopenKy rasom (puc. 2)

Bo BpemA 3apAKN MWKPOTOPENKM rasom, OHa [OMKHa ObiTb
BbIK/IOYEHa.

Y6eautecb, UTO NPeAoXpaHUTENbHbIM KnanaH (puc. 1b) 3akpbiT n
3a610KMpPOBaH.

MoBepHUTe MWUKPOTOPENKy Tak, 4TOGbl KnamaH [ns 3apagkn
MWKPOropesnku razom (puc. 1c) 6bin noBepHyT BBEPX.

MpwXXMuTe KnanaH ra3oBoro GannoHuMKa K KnanaHy MUKPOropenki,
06A3aTeNbHO  MOMb3yACb MPU  3TOM  NEPEXOAHMKOM. 3apafka
6annoHuNKa MUKPOropesnky 3aHUMaeT OKono 5 cekyHa. CunbHoe
YMeHbLUIEHE NNIaMeHn MIKPOTOPEsIKiA NGO MOJHOE ero OTCyTCTBUE
CBUIETENbCTBYIOT 06 OTCYTCTBIM rasa.

Bk1ioueHe mukporopenku (puc. 3)

Pasbnokupyite perynatop rasa (puc. 1b), nepemewas ero B
HanpaB/ieHnu Comnna MKPOropesnKu.

MepekniounTte npefoxpaHuUTenbHbI KnanaH (puc. 1b) Ha 1/4
o6opoTta B HanpasneHun ON, (ycnblwnTe XapakTepHoe wWwuineHne
BbIXO/ALLErO 13 COMNa rasa).

HanpagbTe conno mukporopenku (puc.1a) snepes.

3axruTe ras, BbIXOAAWMIA M3 COMMa MUKPOTOPENKIA.
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Pel’yﬂl/lQOEKa nnameHu U Temneparypbl

Perynatop rasa (puc.1b) nossonseT HacTpouTb nnama U
Temneparypy.

ﬂﬂﬂ YMEHbLEHNA NNameHn 1 TemnepaTtypbl NOBEPHUTE perynaTtop
8n1eBo. MoBOpauMBas PerynaTop BNpPaso, yBeNMUMBaEM niama 1
Temneparypy.

laweHvie nnamenn

MosepHuTe Knanax (puc. 1b) B kpaiHee nonoxexue (NepekpbiBaem
[OCTYN rasa K COMAlY, M MiamaA WUCYe3aer), a pPerynstop rasa
3abnokupyiite 8 nonoxexun OFF.

Maitka
Mukporopenka o6opyaoBaHa mMasnbHOW Hacagkon (puc. 1d).
Bnarogaps Hacajke ropenika MOXeT paGoTaTb B pexume rasoBoro
nasnbHUKa.
ﬂﬂﬂ paboTbi € NasnbHON HacagKom (puc. 4):
y6eauTech, 4To COMO MMKPOropenk (puc.1a) Heropsuee
- 0TCOeauHMTE COMIO, NOBOPAYMBARA €0 BNEBO
- BMECTO COnna 3aKpenuTe NasibHyio Hacaaky (puc. 1d)
- pasbnokupyite perynatop rasa (puc. 1b), npunoarumas ero
- nosepHuTe perynatop rasa (puc. 1b) Ha 1/4 obopota B
HanpasneHn  ON,  (yciblwwTe  xapakTepHoe — wwneHve
BbIXO/IAILLErO 13 COMIa rasa)
- HanpasbTe cOmnno Mukporopenku (puc. 1d) Bnepes
3aXKruTe ras, BbIXOAALNI 13 COMa MAKPOTOPeNKM.
L{epe3 10 cekyHf MoC/e MOABNEHNA MNaMeHN, NaAnbHaA Hacajka
HarpeBaeTcA 10 Temnepatypbl,  MO3BONAIWEN  BbIMOMHATL
naiiky. Tpy NepBoM MCNONb3oBaHUM NasANbHUKA PEKOMEHAyeTcs
TWaTeNbHO NOKPLITH MasA/bHYI0 HaCafKy 0N0BOM AnsA Gonee yao6Hon
JKCnnyaTaunm.
Pa3orpes nasnbHyio HacafiKy, Npukacaemcs el K MecTy Maiiku un
NOBOANM ONIOBAHHYIO NPOBONOKY C dniocom. Mocne 3aBepuieHns
Maiiku WoB OTBep/eBaeT, 06pasya NPOYHOE COeINHEHNE.

16
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3neKTPONPYUBOPHI HE CNEAYET BHIBPACHIBATS BMECTE ¢ AOMAWHINIM
OTXORaMM. VX CneayeT NepeaaT B CeUManbHbIl MyHKT yTUAV3aLMAN.
VIHGOPMaLIMIo Ha Temy yTUNU3ALIN MOXET NPeAOCTaBNTb NPOAaBeLl
U3RENVR WM MeCTHbIe BNACTM. JMEKTPOHHOE U SNEKTPUYECKoe
B0t CPOK 3KCi , COREpXMT
onacHble AnA i cpepbl BewjecTsa. Hi
oBopygoBatMe | NPEACTaBNAT  MOTEHWMaNbHYIO  Yrpo3y  Ana
OKpyKaloLIeii CPEbl 1 3A0POBLA MOAEH.

IHCTPYKL|IA 3 EKCTUTYATALYIT MIKPOTAIbHUKA
19-903

MPABWJIA TEXHIKW BE3MEKU

MikponanbHUK He 061agHaHo AaitH1KoM Temnepatypu. HeobauHicTb
Mif Yac ekcnyaradii ycTaTkyBaHHSA 34aTHa CPUUYMHUTACA A0 MOXEX.
Cnig poTpumyBaTMCA BIAMOBIAHWX NpaBuUn ocobuctoi Gesnekn Ta
OXOPOHM cepefoBuLIa. B 38'A3KY 3 Lum:

OBEPE)KHO'

He Habnuxatn conna mikponanbHuka (Man. 1a) 4o obanuus un
PpyK. lcHye pu3uk oniky.

2. Mipyac npaui conno mikponanbHKKa Ay»e CUIbHO HarpiBaeTbCA.
HasiTb nicna BMMKHEHHA COMNO Lje AEAKNIA YacC 3annLIAETbCa
po3neyeHnm.

3. He HabnuxaTu posneyeHe conno mikponanbHuka (man. 1a) go
Mmartepianis, Lo NIerko 3aiMatoTbCA.

4. TMepL HiX X0BaTU MIKpONanbHUK Ha 36epiraHHs, /A yNeBHUTACD,
Wo ra3oBuii BeHTUb (Man. 1b) 3akputo i 3abnokoeaHo;
|po3neyeHnit MIKPONanbHIK NOBUHEH OCTUTHYTI.

5. He ponyckaeTbca 36epiratit rasoBuii NanbHWUK 3a Temnepatypu
sue 40°C (104°F) abo B MicLii, HapaXeHOMY Ha Ail0 COHAYHMX
nNpoMeHiB.

6. ManbHuK cnif 36epirat B HeAOCTYNHOMY ANs AiTen Micuji.
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1.
12.

w

3apagkaTi MiKponanbHUK AONYCKAETbCA BUKMIOYHO ByTaHOM.
He AONYCKaTU KOHTaKTy MiKpOﬂaﬂbHMKa 3 onMBamu, Kucnotammn
A iHWYMAN XiMiYHUMI 3aco6amm.

Nig yac npaui MiKponanbHUKOM 3aBXAW C/if 3aCTOCOBYBaTU
3ac06u 0co6UCTOT Ge3neKu: 3aXMCHi OKyNApY Ta pyKaBuLLi.

. He fonycKaeTbci KOPUCTYBATUCA MIKPOManbHUKOM /JOBLIE HiXK

30 xBuAnH 6e3nepepeHo.

He flonyckaeTbca KOPUCTYBATUCA HECNPABHIIM MIKPONabHUKOM.
He ponyckaeTbca 3axofWTWUCA CaMOCTIHO PeMOHTYBaTW uu
Po36u1paTit MiKpONanbHIK.

BukopucToByBaTM  MiKpOManbHUK — CRifi  BUKMIOYHO  3rigHO
3 iHCTpYKUi€to.

HACTAHOBA

KaTerOpI/I‘-IHO He [AonyckaeTbca HVEIJHYBBTVI 3a [Jonomorow
NoTyBanbHMKa METepiaﬂI/I, WO MOXYTb I'Iil:l‘:lEBaTI/ICR HarpiBaHHK)
noxag 130°C.

He ponyckaeTbea 3'eiHyBaT METOOM NIOTYBAHHA NPEAMETH, WO
npw3HayeHi 40 NifiMaHHA NagyHKiB.

3a60POHAETLCA NIOTYBATU ENEKTPUYHI NPUNaan Ta Mepexi, Wo
€ MiA Hanpyroto, Yi eneKTPUUHNX NaHUoriB, Wo noTpebyioTb
CUCTEMMN aBapPIiiHOTO BifKNIOYEHHS.

YBATA!

He

[I0MYCKaIOTbCA MOLIKO/PKEHHA ra30BOro peayKTopa.

Ornag UM pemoHT Npunagy Cnif BUKOHYBaTW B CEPBICHOMY LiEHTPI
nocTavasnbHNKa Ui B PEKOMEHOBAHOMY HUM CEPBICHOMY LEHTPI.
Byab-siki ornAgu uM pemoHTHi po6OTU Cnif BUKOHyBaTU Micns
MOBHOTO BTPaBJIIOBAHHA rasy 3 MiKpOMasbHIKa.

YBATA!

PekomeHAyeTbCA MOTPeHyBaTUCA B CMPaBHOCTI NIOTYBaHHA Ha
HenoTpiGHMX WMaTKax MmaTepiany. XUCT CNPaBHOMO MIOTyBaHHA
HabyBa€eTbCA 3 OCBIAOM.

NPU3HAYEHHA
MikponanbHI1K XapaKTepr3yeTbCa MiHIaTIOPHOIO KOHCTPYKL€E, Wo
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MIiCTUTbCA B pyLi Ta j03BONAE npal_uosam B MIiCLIAX, HEAOCTYMHIX
[INA BENIMKUX Ta30BUX M i rasom

npauoBaT B Micuax, ae Ne,qocrynm iHWi pkepena eHeprii.
JlloTyBanbHUK  BUKOPUCTOBYETbCA  Hacamnepes [0  3'€AHaHHA
enemMeHTiB KOHCTPYKLi, Hanp., enekTpuyHux cuctem asTomobinis,
NOBYTOBMX €NEKTPUYHIX CUCTEM HU3bKOT Hanpyru Ta 10 iHLwNX PobiT,
|0 BUMaraloTb HarpiBaHHa 0 NiABuULLEHOT TemnepaTypu.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

TeMneparypa NioTyBanbHOro HaKoHeuHYKa npu6n. 400°C
Temneparypa nonywm’s MaKc. npu6n. 1300°C
Yac npaui nicna 3anoBHeHHA rasom npu6n. 25 xe.
Yac npaji 3 NOBHICTIO BIAKPUTUM BeHTUeM niCTA
3anOBHEHHA ra3om npuon. 15 xe.
06'em ra3o8oi emHocTi 1M
fa3 Byran
Bara 851
ESIEMEHTU KOHCTPYKLYIi (MAN1. 1)
a.  Conno

b. la30Buit BEHTUNb
c. BeHtunb 3anafysaHHs rasy
d HakoHeuHVK NioTyBanbHMin

EKCMIYATALIA TA OBCJTYTOBYBAHHA

HanoBHeHHsA EMHOCTi MiKpONanbHyKa rasom (man. 2).
MiKponanbHIK JOMyCKA€ETbCA HAMOBHIOBATY ra30M, BUK/IIOYHO AKILO
TOW € BUMKHEHUM.

YneBHiTbCA, WO ra3oBuii BeHTUb (Man. 1b) 3akpuTo i 3a6nokoBaHo.
MeperopHiTb MIKPONaNbHVIK TAKIM YHOM, LG BEHTIIb HAMOBHEHHS
rasom (man. 1c) 6yB CKepoBaHuii Joropu.

MpUTUCHYTV HAaKOHEUYHUK PedyKTOPY ra30Boro 6anoHy 1o KnanaHy
MIKpONanbHIKa, BUKOPWUCTOBYIOUN HEOBXiAHWI ajanTep. EMHICTb
nanbHUKa HaMoBHIOETLCA MPUG. 33 5 CEKYH[. 3HaUHEe 3MEHLIEHH:
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M nonym'a 3 conna MiKponasnbHWKa Ui MOBHE 0T0 3HUKHEHHA
03Haya€ B1YepPnaHHA rasy.

BBiMKHeHHsA nanbHuKa (Ma.

Pos6nokyitTe 6n10KyBaHHA rasoBoro BeHTumio (van. 1b) wnsxom
NPOCYHEHH 1100 B HANPAMKY COMMa NabH1Ka.

O6epHiTb KONILATKO ra30BOro BEHTWUNIO MiKponanbHuka (Man. 1b)
Ha 1/4 06epTy B HanpAMKy, No3HayeHomy cumaosiom «ON» (BBIMK.)
(6yae uyTu XxapaKTepHe WMIHHA rasy, Wo COYNTLCA 3 Cona).
CkepyiiTe consio mikponanbHyka (Man. 1a) nepes co6oto.

3ananuTy ras, Wo BUICTAETLCA 3 COMNa.

PerynioBaHHs cunv nonym's i oro Temneparypu

Fa30Bui1 BeHTUAb (Man. 1b) yMOXNMBIIOE peryioBaHHA CUM Noaym's
i iloro Temnepatypu.

Wo6 3meHWUTM cuny nonym’s i Temnepatypy, cnig obepHyTn
BEHTW/b BAiBO. | HaBMaKky, 06epTaHHAM BEHTUNA BNPABO CMIPUUMHAE
36iNbLUEHHSA CUAW NONYM'A | TeMnepaTypu.

lacinna nonym'a

MoBepHiTb ra3oBuii BEHTUb BAIiBO (Man. 1b) B KpalHE NONOXEHHS i,
TaKIM YWHOM, BifipiXTe Nofjavy rasy 4o Conna; Le A03BOMNTb 3racuTi
NoNyM's; BOAHOYAC KOMILATKO ra30BOr0 BEHTUIA MOBEPHETLCA B
nonoxetHs «OFF» (BUMK.) i 3a6nokyetbcs.

JiotyBaHHA

MiKponasbHIK OCHaLLEHO HaKOHEUHUKOM 10 NlloTyBaHHA (Masl. 1d).
3aB/AKY IIOMY JONYCKAETbCA BUKOPMCTOBYBATI NaNbHIK AK ra30BUi
NIOTYBANbHUK.

LLlo6 CKOPUCTATUCA HAKOHEUHIKOM [0 NIIOTYBaHHs (Mar. 4):
YNEBHITLCA, 11O COMIO MiKpONanbHIiKa (Man. 1a) He € rapaunm;

- obepTaloun BAiBO, BIAKPYTUTM COMNO;

3aMiCTb coMna 3aKpiNNTU HaKOHEUHVK 40 NII0TyBaHHA (Man. 1d);
po36710KyBaTU KONILIATKO ra30BOro BEHTUAO (Mas. 1b) wnAxom
A0TO0 MIAHATTA;

06epHyTI KONILLATKO ra30BOrO BEHTUMIO MIKpONasbHIiKa (Man. 1b)
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Ha 1/4 06epTy B HaNpAMKY, No3HayeHomy cmeonom «ON» (BBIMK.)
(6yne uyTv xapaKTepHe WUMIHHA rasy, o COYUTLCA 3 conna);

- CKepyBaTV conyio mikponanbHuka (man. 1d) nepes co6oro;

- 3aManuTii ras, WO BUAICTAETbCA 3 IOTYBANILHOTO HAKOHEUHNKa.

Micna npu6n. 10 cekyHa nicnA 3ananeHHa rasy NKOTyBanbHUN
HAaKOHEUHVMK [IOCATHE TeMnepaTypy, WO [03BOMAE BUKOHATU
nioTyBaHHA (man. 5). Mig Yac nepworo ceaHcy npadi NioyBanbHUKOM
peKOMEHAYETbCA peTenbHe (MOBHE) BKPUTTA KIHUMKA Xana LUMHOKW,
14O NONerulye KOPUCTYBAHHHA eNEKTPONPUNAZOM.
Micna posirpisy NoTyBanbHOro HakOHEUYHUKa 3 METOK CrosyyYeHHs
[ABOX €NeMEHTIB KOHCTPYKUii Cnii TOPKHYTUCA JIOTyBanbHUM
HaKOHEYHWKOM [10 MiCLiAi NIOTYBaHHA | NPUKNACcTV APIT UMHOBUNA 3
niotolo. Micna BiAHATTA NI0TYBaNbHOrO HAKOHEYHMKa NioTa TBepAiE 1
CTBOPIOE MiLjHE CrIOMyUYeHHS.
3neKTPONPUBOPbI He CefyeT BLIGPAChIBATh BMECTE C AOMALIHIMMA
3yKuTI NPOAYKTY, WO NPALIOIOTb Ha ENEKTPUMHOMY KVBEHHI, He
CRijA BUKWAATM Pa3oM 3 NOBYTOBUMI BIAXOAAMY, a YTUA30BYBaTH B
cnevianbHWX 3aknapax. BAOMOCTI NPo yTunisaLiito MOXHa oTpUMaT!
B NpojasuA NpOOYKUii UM B OpraHax MiCLEBOI apmiHiCTpauii.
i P Ta npunaau  MicTATL
PENOBYHI, WO He € ana
O wo He A Ao MOXe CTaHOBTI
Hebe3neKy [1nA CepeoBNILA Ta 310POB'A MIOANHM.

MIKRO-GAZEGO
HASZNALATI UTASITAS m
19-903

BIZTONSAGI ELOIRASOK

A mikro-gazégének nincs hémérsékletkijelz6je. Hasznalata kozben
a figyelmetlenség tiizet okozhat. Védje magat és kornyezetét a
megfelel6 biztonséagi szabalyok betartasaval.
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Flgyelem'

Ne kozelitse a mikro-gazégé flvokajat az archoz, a kezekhez.
Egési sériilés veszélye! (1a. dbra)

2. Miikédés kozben a mikro-gazégé fuvokaja erésen felheviil. Ez
a magas hémérséklet a gazégd kikapcsolasa utan is megmarad
egy ideig.

3. Tilos a gazégé felheviilt favokajat (1a. é&bra) gyulékony
anyagokhoz kézeliteni.

4. Mielétt eltenné, ellenérizze, hogy a gazszelep el van-e zérva és
a szelepkerék reteszelve van-e, a felheviilt gazégének le is kell
hiilnie. (1b. dbra)

5. Tilos a gazégo tarolasa 40 °C (104 °F) folotti hémérsékleten,
valamint napsugarzasnak kitett helyen.

6. A mikro-gazégot gyermekektdl elzart helyen kell térolni.

7. A gazégo toltésére csak butan hasznalhato.

8. Keriilje a mikro-gézégé érintkezését olajokkal, savakkal és mas
vegyi anyagokkal.

9. A mikro-gdzégé hasznalata kozben viseljen személyes
védoeszkozoket: véddszemiiveget és védokesztydit.

10. Ne hasznélja a mikro-gazégot 30 percnél hosszabb ideig.

11. Sériilt gdzégot ne hasznéljon.

12. Ne probalkozzon a mikro-gézégé javitasaval, arrél ne szereljen
le alkatrészeket sem.

13. A mikro-gazégét rendeltetésének megfelelGen kell hasznalni.

FIGYELMEZTETES!

® Ne alkalmazzon forrasztast olyan elemek, anyagok 6sszekotésére,
amelyek 130 °C-nal magasabb hémérsékletnek lesznek kitéve.
Tilos olyan elemek forrasztasos kétése, amelyek terhek emelésére
szolgélnak.

Tilos feszlltség alatt 1évé elemek, valamint az ESD védelmet
igényl6 aramkorok forrasztasa.

FIGYELEM!
Ugyeljen, hogy a gaztdltésre szolgalé szelep ne sériiljén meg!
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A karbantartast és a javitast végeztesse a szallito szervizében vagy
a szallité altal akkreditalt szervizben. A karbantartast, a javitast a
géztartaly elézetes kiliritése utan lehet csak megkezdeni!

FIGYELEM!

Ajanlott a forrasztandé anyag néhany folosleges darabkajan
probaforrasztast végezni. A forrasztas fortélyait a gyakorlat
megszerzésével lehet kitapasztalni.

RENDELTETESE

A mikro-gazégot kis, kézben elféré méret jellemzi, lehet6vé teszi a
munkavégzést olyan, nehezen hozzéférheté helyeken is, ahol a nagy
gazégokkel ez nem lenne lehetséges. A gaz alkalmazésa lehetévé
teszi a munkavégzést olyan helyeken is, ahol mas energiaforras
nem all rendelkezésre. A forrasztélampa kiilonésen alkalmas tobbek
kozott a gépjarmii elektromos szerelvények, az otthoni kisfeszuiltségi
hélézatok elemeinek forrasztasara, valamint mas olyan feladatokra,
ahol sziikséges a magasabb munkahémérséklet.

MUSZAKI JELLEMZOK

A 6 kb 400 °C
A lang homérséklete max. kb.1300 °C
Miksdési id6 egy toltet gazzal kb. 25 perc
gméiizfe'si id6 maximalis teljesitménnyel, egy toltet b, 15 perc
A gaztartaly térfogata T ml

A géz tipusa Butan
Tomeg 859

A MIKRO-GAZEGO RESZEGYSEGEI (1. dbra)

a. Fuvoka

b. Szelepkerék
c. Gaztolté-szelep
d Forrasztéhegy
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ALKALMAZAS, KARBANTARTAS

A mikrogazégé tartalyanak megtéltése gazzal (2. abra).

A gaztoltést kizarolag kikapcsolt gazégé mellett végezze!
Ellendrizze, hogy a gazszelep el van-e zarva, és a szelepkerék
reteszelve van-e (1. abra b).

Forditsa meg a mikrogazégét ugy, hogy a téltészelep felfelé nézzen
(1.4brac).

Szoritsa a gazpalack megfelel6 téltéadapterrel ellatott toltécsévét a
gazégo toltészelepére.

A tartaly megtéltése kb. 5 mp-et vesz igénybe. A mikrogazégé
langintenzitasanak jelentés csokkenése, vagy teljes hianya a
géztartaly kitrllésére utal.

A gazégd lizembehelyezése (3. dbra)

Oldja ki a ga reteszét a ¢k eln
favokaja felé (1. abra b).

Forgassa el a mikrogazégé szelepkerekét 1/4 fordulattal az (ON) jel
iranyaba (ekkor hallhaté lesz a kidramlé gaz jellemzd sziszegése) (1.
abrab).

Forditsa el magatol a mikrogazégd fuvokajat (1. abra a).

Gyujtsa meg a gazégd fuvokajabol kiaramlo gazt.

| a gazégd

Alang nagysédgéanak és a hémérsékletének beallita

A szelepkerék lehet6vé teszi a lang nagysaganak és hémérsékletének
szabalyozasat (1. abra b).

A lang nagysagéanak és hémérsékletének csokkentésére forgassa el
balra a szelepkereket. Jobbra forgatassal névelheté a lang nagysaga
és hémérséklete.

Aléng kioltdsa

A szelepkereket forgassa el balra, végallasba (1. dbra b), ezzel elzarja
a gazaramot a flivokahoz, a lang kialszik, ugyanakkor a szelepkerék
visszatér reteszelt OFF helyzetébe.
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A mikrogazég6hoz forrasztohegy is tartozik (1. abra d), igy a gazégé

forrasztopakaként is hasznalhato.

A forrasztohegy hasznélatahoz (4. abra):

- ellendrizze, hogy a gazégé fuvokaja nem forro-e (1. abra a),

- balra forgatva csavarja ki a fuvokat,

- szerelje fel a forrasztohegyet a fuvoka helyere (1.abrad),

-oldja kiagd reteszét a lésével (1. dbra
b),

- forgassa el a mikrogazégé szelepkerekét 1/4 fordulattal az (ON) jel
irdnyaba (ekkor hallhaté lesz a kidraml6 gaz jellemz6 sziszegése)
(1b. &bra).

- forditsa el magatdl a forrasztéhegyet (1d. abra).

- gyujtsa meg a gazégé forrasztohegybdl kiaramlo gazt.

A forrasztéhegy kb. 10 mp-el a begyujtas utan éri el a forrasztashoz
sziikséges homeérsékletet (5. abra). Az els6 hasznalatkor ajanlatos a
forrasztohegy végét teljesen fedni a forrasszal, ez megkonnyiti a
késébbi hasznalatot.
A forrasztohegy felfiitése utdn a két elem Gsszekapcsolasahoz a
hegyet a forrasztandé helyhez kell érinteni a gyantas forrasztoonnal
egytitt. A forrasztohegy elvétele utan a forrasz megkeményedik,
allando kotést hozva létre.
Az elektromos iizemii termékeket ne dobja ki a hazi szeméttel,
hanem azt adja le
helyen. A hu\ladekkeze\esse\ kapcsolatos ~ kérdéseire valaszt
kaphat a termék kereskedGjétdl, vagy a helyi hatésagoktsl. Az
természeti
kornyezetre haté anyagokat tartalmaznak. A hulladékkezelésnek,
Gjrahasznositsnak nem alavetett _berendezések potencialis
veszélyforrast jelentenek a kornyezet és az emberi egészség
szamara.
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m MICROARZATOR
INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

19-903

SECURITATEA UTILIZARII.

Microarzétorul punctator nu este inzestrat cu indicator de
temperaturd. Neatentia utilizarii poate pricinui incendiu. Respectand
mijloace de securitate protejam mediul si pe noi insasi.

Atentie!

1. Nu apropiati duza microarzatorul (fig.1a) de fata si maini. Este
pericol ca te vei frige.

2. Intimpul lucrului cu microarzatorul duza lui este foarte fierbinte.
Temperatura inaltd se mentine si dupa oprirea microarzatorului.

3. Este interzis sa apropiati duza fierbinte (fig.1a) de materiale
inflamabile.

4. Inainte de a pune microarzatorul la pastrare, trebuie sa verifici si
sa te asiguri ca butonul robinetului gazului (fig.1b) este inchis si
blocat, in afara de acesta microarzatorul trebuie sa fie rece.

5. Nu este voie de a pastra microarzatorul de gaz in mediu cu
temperaturi mai mari de 40°C (104°F) sau la locuri insorite.

6. Microarzatorul trebuie pus la pastrare la loc inaccesibil copiilor.

7. Microarzatorul poate fi incarcat numai gaz butan.

8. Evitati contactul microarzatorului cu ulei, cu acizi cat si cu alti
agenti chimici.

9. In timpul lucrului cu microarzatorul trebuie s utilizezi mijloace
de protejare personala : ochelari de protectie si manusi.

10. Nu utilza microarzatorul pe o perioada mai lunga de 30 minute.

11. Nu lucra cu microarzétorul defectat.

12. Este interzis sa repari singur(samovolnic) microarzatorul sau sa
demontezi elementele microarzatorului.

13. Microarzatorul trebuie utilizat in conformitate cu instructiunile
lui.
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AVERTIZARE!
Nu imbinati prin lipire elemente sau materiale care vor fi expuse
la ctionarea temperaturei care va depasi 130°C.

® Deasemeni nu imbinati elemente care vor fi utilizate la ridicarea
sarcinilor.
® Nu este permis de a face lipiriin instalatii electrice care sunt sub

tensiune sau in circuite care necesitd protejare ESD.
ATENTIE!
Robinetul de alimentarea cu gaz nu poate fi defctat.
Fiecare revizie si reparatie trebuie executata de catre servisul
furnizorului utilajului sau de servisul omologat de furnizor. Reviziile si
reparatiile pot fi efectuate numai daca cu recipientul microarzatorului
de gaz este gol.
ATENTIE !
Se recomanda de aface incercari de lipire de proba pe bucati de
material de prisos. Iscusinta de deservirea pistolului de lipit se obtine
in urma practicei.
DESTINATIA.
Microarzatorul se evidentiaza datoritda micii constructii care o
cuprinde palma, inlesnind utilizarea lui la locuri inaccesibile utilzarii
arzatorilor mari de gaz. Alimetarea cu gaz da posibilitatea de a lucra
la locuri unde nu este posibild utilizarea arzatorilor alimentati cu alte
surse de energie. Microarzatorul este folositor mai ales la lipirea
elementelor la instalatiile electrice la vechicole, instalatii electrice de
joasa tensiune cat si la alte lucrari la care este necesard o temperatura
inaltd de incalzire.

PARAMETRII TEHNICI.

vérfului de lipire ok. 400°C
Temperatura max. a flacérii circa. 1300°C
Timpul de lucru dupa umplerea recipientului cu gaz circa. 25 min
Timpul de lucru cu puterea plina, dupa umplerea
recipientului cu gaz circa. 15 min
Capacitatea recipientului de gaz 11 ml
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[Genul gazului [ Butan |
Greutatea | 859 |
ELEMENTELE UTILAJULUI (Fig.1)

a. Duza.

b.  Butonul supapei de gaz.

c Supapa pentru umplerea gazului.

d.  Capatde lipire.

LUCRUL, DESERVIREA

Umplerea rezervorului microarzétorului cu gaz (fig. 2).

Umplerea rezervorului trebuie facutda numai in cazul in care
microarzatorul este stins.

Trebuie sa verifici daca butonul supapei gazului (fig. 1b) este pe
pozitia inchis si blocat.

Intoarce microarzatorul in asa pozitie incat, supapa de umplere cu
gaz (fig. 1¢) sa fiein sus.

Apsa capatul supapei buteliei cu gaz, la supapa microarzatorulului,
prin intermediul adaptorului corespunzator. Umplerea dureaza circa
5 secunde. Atunci cand flacdra microarzatorului se micsoreaza sau se
stinge , inseamna ca lipseste gaz in rezervor.

Pornirea arzétorului (fig.3!

Deblocheaza butonul supapei de gaz (fig. 1b), deplasandu-l spre
duza arzétorului.

Roteste butonul supapei gazului microarzatorului (fig. 1b) cu un
1/4 de rotire spre (ON), (vei auzi un suerat caracteristic de iesirea
gazului).

Indreapta duza microarzatorului spre inainte (fig. 1a).

Aprinde gazul care iese din duza microarzatorului.

Ajustarea marimii flacarii si a temperaturii.

Ajustarea marimii flacarii si a temperaturii se face cu butonul
microarzatorului (fig. 1b).

Pentru a reduce marimea flacarii si a temperaturii, butonul trebuie
rotit spra stanga. In schimb rotirea spre dreapta, mareste marimea
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flacarii si a temperaturii.

Stingerea flacarii

Prin rotirea butonului supapei gazului spre stanga (fig. 1b) pe pozitia
extrema, se inchide curgerea gazului spre duza, in consecinta flacara
se stinge, totodata butonul supaei de gaz revine la pozitia OFF
blocandu-se.

Lipirea

Microarzatorul este inzestrat cu piesa pentru lipire (fig. 1d). Dand
posibilitatea utilizarii arzatorului ca ciocan de lipit.

Pentru a utiliza piesa de lipit (fig. 4).:

- verifica daca, duza microarzatorului nu este fierbinte (fig. 1a).

- rotind duza spre stanga, o desurubezi

- in locul duzei, monteaza piesa de lipire (fig. 1d)

- deblocheaza butonul supapei de gaz (fig. 1b) tragand de el.

- Roteste butonul supapei gazului microarzatorului (fig. 1b) cu un
1/4 de rotire spre (ON), (vei auzi un suerat caracteristic de iesirea
gazului).

- Indreapta piesa de lipire a microarzatorului spre inainte (fig. 1d).

- Aprinde gazul care iese din piesa de lipire a microarzatorului.

Dupa un timp de circa 10 sekunde dela momentul aprinderii gazului,
temperatura capatului permite efectuarea lipiri. (fig. 5) Se recomanda
ca, la prima intrebuintare a ciocanului de lipit s& aplici intdi cositor
pe varful capatului , cu scopul inlesnirii utilizarii lui. Cu varful de
lipit fierbinte, aplicat pe elementele de lipit, le incazesti adaogand
si fludorul. Dupd indepartarea capatului de lipit, aliajul se durizeaza
forméand imbinarea permanenta.

Produsele actionate electric nu pot fi aruncate la deseuri
menajere, trebuie predate la utilizarea lor de ctre intreprinderile
corespunzatoare. Informatii referitor la utilizare poate da vanzitorul
produsului respectiv sau organele locale. Utilajele electrice si
electronice uzate confin substante daunitoare mediului natural.
Utilajele ne supuse reciclarii sunt foarte periculoase pentru mediu si
pentru sanétatea oamenilor.
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MIKRO DEGIKLIS
APTARNAVIMO INSTRUKCIJA
19-903

SAUGUS DARBAS.

Mikro degiklis neturi temperataros rodiklio. Nedémesingumas
dirbant gali tapti gaisro priezastimi. Imkités atitinkamy saugumo
priemoniy, saugokite save ir aplinka.

Démesio!

1.

Nelaikykite mikro degiklio antgalio (pav.1a) arti veido ir ranky.
Kyla pavojus apsideginti.

2. Darbo metu, mikro degiklio antgalis labai jkaista. I3jungus mikro
degiklj, jo antgalis dar kurj laika buna karstas.

3. |kaitusj mikro degiklio antgalj laikykite toliau nuo degiy
medziagy (pav.1a).

4. Pries padédami jrankj jsitikinkite, kad dujy sklendés ratukas
yra uzsuktas ir uzblokuotas (pav.1b); jkaites mikro degiklis turi
atvesti.

5. Nelaikykite dujinio degiklio aukitesnéje nei 40°C (104°F)
temperataroje arba saulétoje vietoje.

6. Mikro degiklj laikykite vaikams neprieinamoje vietoje.

7. Mikro degiklj pildykite tik butano dujomis.

8. Saugokite mikro degiklj nuo kontakto su alyva, ragstimis ir
kitomis cheminémis priemonémis.

9. Dirbdami su mikro degikliu naudokite asmenines apsaugos
priemones: apsauginius akinius ir pirstines.

10. Nesinaudokite mikro degikliu be pertraukos ilgiau nei 30
minudiy.

11. Nesinaudokite sugedusiu mikro degikliu.

12. Neremontuokite ir neardykite mikro degiklio patys.

13. Mikro degiklj naudokite taip, kaip nurodyta instrukcijoje.

ISPEJIMAS!

® Nelituokite elementy jungimy arba kity medziagy, kurios
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nepritaikytos 130°C temperataros poveikiui.

Nelituokite kroviniy pakélimui skirty elementy.

Nelituokite elektros instaliacijy, kuriomis teka jtampa arba
instaliacijy, kurioms reikia ESD apsaugos.

EMESIO!

Duijy sklendé turi bati techniskai tvarkinga.

Technine apzitrg ir remontg galima atlikti tik autorizuotame
gamintojo arba jo jgaliotame servise. Mikro degiklio technine apzitrg
ir remontg galima atlikti tik isleidus dujas.

DEMESIO!

PradZioje rekomenduojame kelis kartus sulituoti nereikalingus,
numatytos lituoti, medziagos gabalélius. Litavimo jgadziai jgyjami
praktikuojantis.

PASKIRTIS.

Mikro degiklis ypatingas tuo, kad yra labai mazas ir telpa rankoje, dél
to juo galima naudotis vietose, kuriy su dideliais degikliais pasiekti
nejmanoma. Uzpildomas dujomis, todél su juo galima dirbti tose
vietose, kur néra energijos 3altiniy. Su juo galima lituoti, todél yra
labai naudingas jrengiant automobiliy elektros instaliacijas, zemos
jtampos elektros instaliacijas namuose bei kitiems darbams, kai reikia
aukstesnés kaitinimo temperataros.

TECHNINIAI DUOMENYS.

Litavimo antgalio temperatara apie 400°C
Didziausia liepsnos temperatara apie 1300°C
Darbo laikas (pripildzius dujy) apie 25 min.
Darbo laikas visu galingumu (pripildzius dujy) apie 15 min.
Dujy baliono talpa 11 ml

Dujy rt Butanas
Svoris 859,
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IRANKIO ELEMENTAI (Pav.1)
a.  Antgalis

b.  Dujy voZtuvo rankenélé
c. Dujy pildymo voztuvas
d.  Litavimo antgalis

DARBAS, APTARNAVIMAS

Mikro degiklio pildymas dujomis (pav. 2)

Mikro degiklj pripildyti dujomis galima tik jj i$jungus.

Isitikinkite, kad dujy voztuvo ratukas yra uzsuktas ir uzblokuotas
(pav. 1b).

Mikro degiklj apverskite taip, kad dujy pildymo voZztuvas buty virduje
(pav. 1¢).

Naudodami tinkancia jungtj, dujy baliono voztuvo galg prispauskite
prie mikro degiklio voztuvo.

Dujy talpykla pripildoma apytikriai per 5 sekundes. Jeigu liepsna
sumazeéja arba visai uzgesta, reiskia mikro degiklyje néra dujy.

Degiklio jjungimas (pav. 3

Dujy voztuvo ratuka pastime degiklio antgalio link, jj atblokuokite
(pav. 1b).

Mikro degiklio dujy voztuva (pav. 1b) pasukite 1/4 stkio, simbolio
4ON"link, (isgirsite i$ antgalio istekanciy dujy $nypstima).

Mikro degiklj laikykite priesais save (pav. 1a).

Uzdekite i3 degiklio antgalio istekancias dujas.

Liepsnos intensyvumo ir temperatiros reguliavimas

Dujy voZztuvo ratuku (pav. 1b) galima reguliuotiliepsnos intensyvuma
ir temperatara.

Norédami sumazinti liepsnos intensyvuma ir temperattirg, voztuvo
ratuka sukite j kaire puse. Sukant j desine puse, liepsnos intensyvumas
ir temperatara didéja.

Liepsnos uZgesinimas
Dujy voZtuvo ratuka (pav. 1b) sukant iki galo | kaire puse,
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sustabdomas dujy tekéjimas, todél liepsna uzgesta, dujy voztuvo
ratukas uzsiblokuoja,OFF" padétyje.

Litavimas

Mikro degiklis turi antgalj litavimui (pav. 1d), todél degiklj galima
naudoti kaip dujinj lituoklj.

Norédami pritvirtinti litavimo antgalj (pav. 4):

- jsitikinkite, kad mikro degiklio antgalis néra jkaites (pav. 1a);

- sukdami j kaire puse, atsukite degiklio antgalj;

- degiklio antgalio vietoje pritvirtinkite litavimo antgalj (pav. 1d);

- dujy voztuvo ratuka pakéle j virdy, jj atblokuokite (pav. 1b);

- mikro degiklio dujy voztuva (pav. 1b) pasukite 1/4 stkio, simbolio
4ON”link, (i3girsite i3 antgalio istekanciy dujy Snypstima).

- litavimo antgalj laikykite priesais save (pav. 1d);

- uzdekite i3 litavimo antgalio istekancias dujas.

Apytikriai po 10 sekundziy nuo uzdegimo, litavimo antgalis pasiekia
litavimui reikalingg temperatirg (pav. 5). Pirma kartg lituojant,
rekomenduojama kruopsdiai (visiskai), litavimo antgalio virSune
padengti alavu, tai palengvina litavima. Litavimo antgaliui jkaitus,
jungiant du elementus, litavimo antgalj pridékite prie lituojamos
vietos ir pridékite alaving vielg su fliusu. Patraukus litavimo antgalj,
sulituota vieta sustingsta, tvirtai sujungdama elementus.

Elektriniy gaminiy negalima iSmesti kartu su buities atliekomis juos reikia
atiduoti | atitinkama atlieky perdirbimo jmone. Informacijos apie atlieky
perditbima kreiptis | pardavéja arba vietos valdzios institucias. Sus\deveje

elektriniai ir elektroniniai prietaisai turi gamtai kenksmingy medziag
At percirbimui neatlact prictiss ke pavojs apISKal 1 ot
sveikatai.
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MIKRODEGLIS
LIETOSANAS INSTRUKCUJA

19-903

DROSIBAS NOTEIKUMI

Mikrodeglim nav temperatras raditaja. Neuzmaniga ierices
izmanto3ana var k|Gt par ugunsgréka céloni. Sargajiet sevi un
apkartéjo vidi, ievérojot atbilstosus drosibas lidzek|us.

Uzmanibu!

1.

2.

1.
12.

w

Netuvinat mikrodegla sprauslu (1a. zim.) pie sejas un rokam. Tas
var k|t par apdegumu iemeslu.

Darba laika mikrodegla sprausla loti uzsilst. Augsta temperattra
vél saglabajas kadu laiku péc mikrodegla izslegsanas.

Sakarséto mikrodegla sprauslu (1a. zZim.) nedrikst tuvinat pie
viegli uzliesmojosiem materialiem.

Pirms uzglabasanas nepiecielamas parliecinaties, ka gazes
regulators (1b. zim.) ir aizgriezts un noblokéts, karstam
mikrodeglim ir jaatdzeséjas.

Mikrodegli nedrikst uzglabat temperatara virs 40°C (104°F) vai
saulainajas vietas.

Uzglabat mikrodegli bérniem nepieejama vieta.

Mikrodegla uzpildianai izmantot tikai gazi butans.

Nedrikst pielaut mikrodegla kontaktésanos ar ellu, skabém un
citiem kimiskiem lidzekliem.

Darba laika ar mikrodegli lietot personigas aizsardzibas lidzek|us:
aizsargbrilles un aizsargcimdus.

. Nestradat ar mikrodegli bez partraukumiem ilgak par 30

minGtém.

Nestradat ar bojato mikrodegli.

Neveikt pasrocigi  remontu un nedemontét mikrodegla
elementus.

Ekspluatét mikrodegli saskana ar instrukciju.
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BRIDINAJUMS !

Nav ieteicams lodét tadus lodésanas elementus vai materialus,
kas vélak tiks paklauti temperataras iedarbibai virs 130°C.
Lodésanas metori nedrikst izmantot tiem elementiem, kas ir
domati kravas pacel3anai.

Aizliegts lodét elektroinstalacijas, kas atrodas zem sprieguma, vai
elektriskas kédes, kuram ir nepiecieSama ESD aizsardziba.
UZMANIBU!
Gazes uzpildisanas varsts nedrikst bat bojats.

UZMANIBU !

Tehniskas apskates un remontdarbus javeic piegadataja servisa vai
rekomendéjama servisa darbnica. Visas apskates un remontdarbus
veikt, ieprieks iztuksojot gazi no mikrodegla.

UZMANIBU !

Ir ieteicams veikt dazus izméginajuma lodéjumus uz nevajadzigiem
materiala gabaliem. Prasme darboties ar lodamuru rodas prakses laika.

PIELIETOJUMS

Mikrodeglis izcelas ar nelielu konstrukciju, kas ietilpst plauksta, un
tapéc tas lauj stradat vietas, kas ir nepieejamas lieliem gazes degliem.
Turklat gazes baro3ana |auj darboties ar mikrodegli tur, kur nav citu
energijas avotu. Degla funkcijas ir ipadi noderigas, savienojot tadus
elementus ka masinu elektriskas instalacijas, majas zemsprieguma
elektriskas instalacijas, ka ari pie citiem darbiem, kur ir nepiecieSama
paaugstinata uzsildanas temperatra.

TEHNISKIE PARAMETRI

Lodesanas uzgala a apt400°C
Maks. liesmas temperatra apt.1300°C
Darba laiks péc gazes uzpildisanas apt. 25 min
Darba laiks pilna jauda péc gazes i apt. 15 min
Gazes tvertnes ietilpiba 1ml
Gazes veids Butans
Masa 859
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IERICES ELEMENTI (1.zim.)

a. Sprausla

b. Gazes regulators

C. Gazes uzpildisanas varsts
d Lodésanas uzgalis

DARBS, APKALPOSANA

ikrodegla tvertnes uzpildisana ar gazi (2. zim.).
Gazes uzpildisanas darbibu veikt tikai izslégtam mikrodeglim.
Parliecinaties, ka gazes varsta grieztuvite (1b zim.) ir aizgriezta un
noblokéta.
Pagriezt mikrodegli ta, lai gazes uzpildisanas varsts (1c zim.) batu
Veérsts uz augsu.
Piespiest gazes pudeles varsta uzgali pie mikrodegla varsta,
izmantojot obligati adapteri. Tvertnes uzpildisana ilgst apt. 5
sekundes. levérojama mikrodegla liesmas lieluma samazinasanas vai
tas pilniga pazusana liecina par gazes triakumu.

Atlaist gazes varsta grieztuvites (1b zim.) blokatoru, parvietojot to
degla sprauslas virziena.

Pagriezt mikrodegla gazes varsta grieztuviti (1b zim.) par %
apgriezienu virziena (ON) (paradisies raksturiga izejosas gazes
snaksana)

Novietot mikrodegla sprauslu (1a zim.) sev prieksa.

Aizdedzinat no mikrodegla sprauslas izejo3o gazi.

esmas lieluma un temperatiras regulacija
Gazes varsta grieztuvite (1b zim.) dod iespéju iestatit liesmas un
temperataras lielumu.
Lai samazinatu liesmu un temperatlru, grieztuviti nepieciesams
pagriezt pa kreisi. GrieZot pa labi, liesma un temperatira atbilstosi
tiek palielinata.

Liesmas nodzé3ana
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Gazes varsta grieztuviti (1b zZim.) pagriezt pa kreisi maléja stavokli -
tiek atcirsta gazes piepltde pie sprauslas, kas apslapé liesmu, savukart
gazes varsta grieztuvite tiek atgriezta pozicija OFF blokéjoties.

Lodésana

Mikrodeglis ir aprikots ar lodé3anas uzgali (1d zim.). Tas lauj izmantot

mikrodegli ka gazes lodamuru.

Lai izmantotu lodésnas uzgali (4 zim.), nepieciesamas:

- parliecinaties, ka mikrodegla sprausla (1a zim.) nav karsta;

- griezot pa kreisi, nonemt sprauslu;

- sprauslas vieta piestiprinat lodésanas uzgali (1d zim.);

- atlaist gazes varsta grieztuvites (1b zim.) blokatoru, to pacelot;

- pagriezt mikrodegla gazes varstu (1b zim.) par % pagriezienu
virziena (ON) (paradisies raksturiga izejosas gazes $naksana);

- novietot mikrodegla uzgali (1d zZim.) sev prieksa;

- aizdedzinat no mikrodegla uzgala izejoso gazi.

Péc apt. 10 sekundém péc gazes aizdeg3anas lodésanas uzgalis
sasniedz temperataru, kas lauj veikt lodésanas darbibas. (5 zim)
Pirmaja lietoSanas reizé ir ieteicams pilnigi parklat lodésanas uzgali
ar alvu értakajai ekspluatacijai.
Péc lodésanas uzgala sasil3anas, pieskarties ar uzgali lodéjamai vietai
un pielikt alvas stiepli ar kusni. Péc uzgala nonemsanas lodéjama
vieta atdzeséjas, veidojot izturigu savienojumu.
lektroinstrumentus nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem.
Tos ir janodod utilizacijai attiecigajiem uznémumiem. Informaciju
par utilizaciju var sniegt produkta pardevejs vai vietgjie varas organi.
Izlietotas elektriskas un elektroniskas ierices satur videi kaitigas
vielas. lerice, kura netika paklauta otrreizéjai izejvielu parstradei,
rada potencialus draudus videi un cilvéku veselibai.
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E MIKROPOLETI
KASUTUSJUHEND
19-903
TOOOHUTUS

Mikropdletil ei ole temperatuurindidikut. Seadme hooletu
kasutamine voib pohjustada tuleohtu. Kaitske ennast ja keskkonda,
kasutades sobivaid kaitsevahendeid.

Téahelepanu!

1.

2.

1.
12.

)

Arge viige mikropdleti disi (joonis 1a) ndo ega kate juurde. Nii
vdite ennast pdletada.

Mikropéletiga toGtamise ajal kuumeneb diis véga tugevalt.
Korge temperatuur pisib ka monda aega parast mikropdleti
véljalGlitamist.

Arge asetage mikropdleti kuumenenud diiiisi (joonis 1a) kergesti
stittivate materjalide lahedusse.

Enne seadme hoiustamist veenduge alati, et gaasiventiili nupp
(joonis 1b) oleks kinni keeratud ja lukustatud. Kuumenenud
mikropéletil laske enne hoiustamist jahtuda.

Arge hoiustage mikropéletit temperatuuril ile 40°C (104°F) ega
otsese paikesevalguse kaes.

Hoidke poletit lastele kittesaamatus kohas.

Mikropéleti toiteks kasutage vaid butaangaasi.

Véltige mikropoleti kokkupuudet 6li, hapete ning muude
keemiliste vahenditega.

Mikropéletiga toGtamise ajal kasutage isikukaitsevahendeid:
kaitseprille ja kaitsekindaid.

. Arge kasutage mikropdletit ilma vaheaegadeta kauem kui 30

minutit.

Arge kasutage kahjustatud mikropéletit.

Arge puiidke mikropéletit omavoliliselt parandada ega lahti
vétta.

. Kasutage mikropoletit kooskolas selle kasutusjuhendiga.
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HOIATUS!

Arge kasutage mikropdletit selliste elementide véi materjalide
jooteiihendusteks, mida kasutatakse temperatuuril Gle 130°C.
Samuti ei saa jootmise meetodil Ghendada elemente, mida
kasutatakse raskuste tostmiseks.

Keelatud on joota pinge all olevaid elektripaigaldusi ja
elektrijuhtmeid, mis nduavad ESD kaitset.

TAHELEPANU!

Seadme gaasiventiil ei tohi olla kahjustatud.

TAHELEPANU!

Laske kéik kontroll- ja parandustoimingud lébi viia seadme miilja
juures voi midja poolt autoriseeritud teeninduses. Enne mistahes
kontroll- v6i parandustoiminguid tiihjendage mikropodleti gaasist.
TAHELEPANU!

Enne t66 alustamist on soovitatav teha paar jootmisproovi
jootmismaterjali jéakidel. Mikropdleti kasutamise vilumus tekkib
praktika kéigus.

OTSTARVE

Mikropoleti on vidiksemdotmeline ja mahub hasti  katte,
voéimaldades té6tamist ka kohtades, kuhu ei padse suuremate
gaasipoletitega. Gaasitoide annab voimaluse tédtada ka kohtades,
kus puuduvad muud energiaallikad. Jootekolvi funktsioon on
eriti mugav elementide (hendamiseks nditeks auto madalpinge
elektrististeemides voi hoonete elektrististeemides, samuti muude
t66de juures, mis néuavad kérget téGtemperatuuri.

TEHNILISED PARAMEETRID

~ 400°C
Leegi temperatuur maksimaalselt ~1300°C
Tosaeg gaasiga taitmise jarel ~ 25 min
Tosaeg taisvoimsusel gaasiga taitmise jarel ~15 min
Kiitusepaagi maht Timl
Gaasi litk Butaan
Kaal 859
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SEADME ELEMENDID (joonis 1)
a.  Dits

b.  Gaasiventiili nupp

¢ Gaasiventiil

d.  Jooteotsak

TOOTAMINE, HOOLDUS

Mikropéleti mahuti taitmine gaasiga (joonis 2).
Gaasiga tohib téita vaid viljalilitatud seadet.
Veenduge, et gaasiventiili nupp (joonis 1b) oleks kinni keeratud ja
lukustatud.

Keerake mikropéleti nii, et selle gaasiventiil (joonis 1c) oleks
suunatud tlespoole.

Suruge gaasipudeli otsak mikropdleti ventiili, kasutades seejuures
vastavat adapterit. Mahuti tditumine gaasiga kestab umbes 5
sekundit. Mikropdleti leegi méargatav vihenemine véi kustumine
annab mérku gaasi [6ppemisest.

Mikropéleti kédivitamine (joonis 3).

Vabastage gaasiventiili nupu lukk (joonis 1b), keerates seda poleti
diitisi suunas.

Keerake mikropdleti gaasiventiili nuppu (joonis 1b) 1/4 pooret
suunas,,ON’, (kuuldub véljaimmitseva gaasi iseloomulik sisin).
Suunake mikropéleti diitis (joonis 1a) endast eemale.

Sttdake poleti ditsist eralduv gaas.

Leegi suuruse ja temperatuuri reguleerimine

Gaasiventiili nupp (joonis 1b) annab véimaluse valida leegi suurust
ja temperatuuri.

Leegi ja temperatuuri vahendamiseks keerake nuppu vasakule.
Nupu keeramisel paremale muutub leek suuremaks ja temperatuur
touseb.

Leegi kustutamine
Keerake gaasiventiili nuppu vasakule (joonis 1b) &armisesse
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asendisse. Nii katkeb gaasi juurdevool diiiisi, mis pohjustab leegi
kustumise. Samal ajal naaseb gaasiventiili nupp asendisse ,OFF" ja
lukustub.

Jootmine

Mikropéleti on varustatud jooteotsakuga (joonis 1d). See voimaldab
kasutada péletit jootekolvina.

Jooteotsaku kasutamiseks (joonis 4):

- veenduge, et mikropdleti duiis (joonis 1a) ei oleks kuum,

- eemaldage diiiis, keerates seda vasakule,

- paigaldage diitisi asemele jooteotsak (joonis 1d),

- Vabastage gaasiventiili nupu lukk (joonis 1b) nuppu téstes,

- Keerake mikropdleti gaasiventiili nuppu (joonis 1b) 1/4 pooret
suunas,,ON’, (kuuldub véljaimmitseva gaasi iseloomulik sisin).

- Suunake jooteotsak (joonis 1d) endast eemale.

- Stitidake jooteotsakust eralduv gaas.

Umbes 10 sekundit parast leegi siittimist saavutab jooteotsak
temperatuuri, mis voimaldab asuga jootmise juurde (joonis 5).
Jooteotsaku esmakordsel kasutamisel on soovitatav katta jooteotsak
tervenisti tinaga, et lihtsustada tooprotsessi.
Kui jooteotsak on kuumenenud, viige kuumenenud otsak elementide
thenduskohale ja asetage sinna tinatraat jootevedelikuga.
Jooteotsaku eemaldamisel sideaine kéveneb ja moodustab psiva
thenduse.
Arge visake elektriseadmeid olmepriigi hulka, vaid viige need
kaitlemiseks vastavasse asutusse. Informatsiooni toote kaitlemise
kohta annab miilja v6i kohalik omavalitsus. Kasutatud elektrilised
ja elektroonilised seadmed sisaldavad looduslikule keskkonnale

ohtlikke aineid. Umbertodtlemata seade kujutab endast ohtu
keskkonnale ja inimeste tervisele.
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